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Seleccion optica

SEA.CX UV

La seleccionadora optica UV SEA.CX permite que muchos productos
destinados al consumo humano sean puros, donde se necesita el
cumplimiento de los requisitos higiénicos y sanitarios mas estrictos. El
sistema de vision ultravioleta permite identificar y eliminar productos
afectados por cepas toxigenas particulares, hongos microscépicos y
otros defectos. SEA.CX UV puede reconocer sustancias cristalinas,
incoloras en luz natural pero fluorescentes bajo luz UV.

PROCESO

1. Producto a seleccionar

2. Tolva de alimentaciéon

3. Alimentador vibrante

4. Canal de alimentacién

5. Camaras RGB Full-Color y/o UV
6. Camaras NIR y/o UV (opcional)
7. Eyectores

8. lluminacién

9. Retroiluminacién

10. Salida de producto seleccionado
11. Salida de producto rechazado
12. Salida de los rebotes

Grano Cereales Semillas Legumbres Cafe MNueces Plastico Metales
CARACTERISTICAS PRINCIPALES CARACTERISTICAS UV
* Hasta 4 secciones para el repaso simultaneo El uso de luces LED UV permite detectar imperfecciones del
e Disponible en configuracion con repaso, doble repaso o producto que no son reconocibles por el ojo humano.
reverse sorting ) )
e Laadquisicién de imagenes corresponde perfectamente a la Iluminado por luz ultravioleta la separacion del producto se hace
realidad posible ya que el defecto aparece fluorescente.

e Analisis de color como el del ojo humano
e Se puede controlary reprogramar incluso de forma remota Deteccion de micotoxinas en el maiz
con las recetas personalizadas del cliente

SISTEMA OPTICO

e Laversion estandar de SEA.CX tiene camaras RGB Full-Color
(frontales y traseras) con 4096 pixeles trabajando en el
espectro visible. El sistema de inspeccién reconoce 16 millones
de colores que, combinados con una resolucion éptica de 0,06
mm, ve casi como el ojo humano

Velocidad de escaneo de hasta 15.000 Hz

Resolucion ¢ptica 0,06 mm (60 pm)

El software controla 14 familias de defectos

Shape-sizing (control de la forma) integrado en el sistema
Controly ajuste del tamario del defecto Producto conforme Producto no conforme
iluminacion y fondo (backgrounds) por luz LED activa

. Fuentedeluz
Escaner de luminiscencia
Luz ultravioleta

Producto no conforme

Producto conforme

Deteccion de defectos fluorescentes en el café

. Receptor 5
Luminiscencia del escaner
Luz visible

ULTRAVIOLET INFRARED
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/ Marcaje fluorescente
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Seleccion optica

SEA.CX UV

CARACTERISTICAS TECNICAS DATOS TECNICOS
e Lasseleccionadoras UV Cimbria utilizan iluminadores LED e La seleccionadora SEA.CX utiliza camaras equipadas con un
UV que emiten luz continua y con las siguientes sensor particular que reconoce la luminiscencia. Gracias al
caracteristicas: software disefiado especificamente, es posible separar los
alta fiabilidad materiales que son fluorescentes para el sistema de vision
o larga duracion e Blanco RAL 9003 Estandar (colores personalizados como
o alta eficiencia opcion)
o  bajoconsumo e Temperatura de trabajo en ambiente de trabajo min. +5°C
max+35°C

e El principio de funcionamiento se basa en la deteccion de
la fluorescencia del producto excitado por un haz de luz
ultravioleta

e Proteccion IP 55

e Certificado de conformidad CE

e 2006/42/CE sobre la seguridad de las maquinas

e 2014/30/CE sobre la Compatibilidad Electromagnética

e Compatible con los estandares ULy CSA

e Certificado de estandares ATEX (opcional)

e Seleccionadora en acero inoxidable AlISI 316 L ( opcional)

CONFIGURACION DE SEA.CX

Esta configuracion reduce la contaminacién de productos infectados por
seleccion de maiz
aflatoxinas

TU + TU seleccién de café Puede seleccionar por color, y volver a controlar el producto por medio de UV

Puede dividir dos tipos diferentes de avena con cascara, pero con

TU + TU selecciéon de avena . e
fluorescencia diferente

7= Camara RGB Full-Color /N= Camara NIR /U= Camara UV

DATOS TECNICOS DE LA MAQUINA

,. m

=
No. de vibradores/canales 1 1 15 2 3 4 5 6 7
No. de camaras (frontal + trasera) 2 2-4 2-4 4-8 6-12 8-16 10-20 12-24 14-28
No. eyectores/canales 27 54 81 108 162 216 270 324 378
Consumo de aire comprimido I/min 150 300 450 600 900 1200 1500 1800 2100
(valor maximo a 6 bar) m*/h € 18 27 36 54 72 90 108 126
Manguera de aire comprimido [%] 1
Fuente de alimentacién/ frecuencia V/Hz 230/50 -1Ph (L + N + PE)
Consumo de energia (valor maximo) kVA 0,8 0,8 0,8 L5 15 23 23 2,8 2,8
AR Cl PeRaE (Eler A 3 3 3 6.4 6.4 97 97 8 8
maximo)

DIMENSIONES (mm/ in) y PESO (Kg/ Ibs)
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mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in

Largo CES 36,81 935 36,81 935 36,81 1510 59,44 1510 59,44 1915 7559 1915 7559 2465 97,04 2465 97,04
Ancho 1690 66,53 1690 66,53 1690 66,53 1690 66,53 1690 66,53 1690 66,53 1690 66,53 1690 66,53 1690 66,53

Alto 2100 82,67 2100 82,67 2100 82,67 2100 82,67 2100 82,67 2100 82,67 2100 82,67 2100 82,67 2100 82,67

Kg Ibs Kg Ibs Kg Ibs Kg Ibs Kg Ibs Kg Ibs Kg Ibs Kg Ibs Kg Ibs
Peso 700 1543 750 1653 800 1764 1000 2205 1060 2337 1250 2756 1300 2866 1600 3527 1650 3638
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