


CIMBRIA NEWS 2013/14  |  2  |   |  1  |  CIMBRIA NEWS 2013/14

YOUR  
PRODUCT  

OUR  
KNOWHOW

5	 GLOBAL PERSPECTIVE 
	 – LOCAL FOCUS 

6	 MARINE HARVEST – NEW 	
	 SALMON FEED FACTORY 
Major project supplied for new greenfield 
salmon feed factory at Marine Harvest in 
Norway

7	 INCREASING NEED 
	 FOR STORAGE

8	 GENTLE CONVEYING 
	 AT SEA 
Screw conveyers up to 24 m length 
supplied for loading and unloading vessels 
for transportation of fish pellets. 

9	 BIO-FUEL FELLESKJØPET 	
	 AGRI, NORWAY

10	 STRAND UNICORN A/S, 	
	 MOELV, NORWAY

11	 CENTRICOATER 			 
	 EVOLUTION 

12	 NEW WAYS IN COFFEE 		
	 PROCESSING
Cimbria green coffee processing installa-
tions from Ethiopia to Honduras

14	 SEA CHROME – COLOUR 	
	 AT FIRST SIGHT
The newly developed SEA Chrome sorter 
allow a near human eye vision color sorting 
technology

16	 MODULAR EAR CORN 		
	 DRYERS 

17	 PROCESSING PLANT FOR 	
	 NORDKORN SAATEN

18	 PARENT SEED PLANT FOR 	
	 DOW SEEDS

19	 QUALITY EQUIPMENT FOR 	
	 QUALITY PRODUCTS
 

20	 OPTIMIZING QUALITY

20	 MOBILE SEED 			 
	 PROCESSING FOR 
	 ETHIOPHIA

21	 EXTENDING AND 		
	 UPGRADING PRODUCTION
The volume of projects calls for extended 
production capacity and new investments.

22	 HUGE SILO PLANTS IN 		
	 UKRAINE

24	 ANOTHER SUNFLOWER 		
	 PEELING PLANT

25	 MAIZE SEED PLANT 
	 FOR SATTBAU LINZ
Order won for complete maize seed plant 
for 13,500 tonnes of ear corn per season.

26	 NEW INSTALLATIONS IN 	
	 THE BALTIC STATES
Once again amazing results has been 
achieved in the Baltic states

28	 90 000 M³ SILO PLANT 		
	 FOR RUSSIA

28	 NEW CIMBRIA DRYERS 
	 IN RUSSIA

29	 NO 1 IN THE WORLD 

30	 BOOSTING THE TURKISH 	
	 SEED INDUSTRY 
Liberation of the seed production industry 
has led to major investments in new 
processing lines

32	 SUPPLYING SEED 		
	 CLEANING LINE 
	 FOR JAPAN

33	 SUSTAINED 			 
	 DEVELOPMENT IN SPAIN

34	 INDIAN PADDY SEED 		
	 PROCESSING

35	 DRYERS FOR BAYER 
	 CROP SCIENCE

36	 NORTH AMERICAN 		
	 ANNIVERSARIES

37	 OPPORTUNITIES IN US 		
	 AND ARGENTINE

37	 ACTIVE CANADIAN 		
	 MARKET

38	 NEW AGRICULTURAL 		
	 PARK IN RWANDA
On august 23rd, the president of Rwanda, 
Paul Kagame, opened the agricultural park 
that features Cimbria technology

40	 UGANDA 
	 – AN AGRICULTUAL HUB

42	 NEW SUPER LEGUME 		
	 PROCESSING 
	 PLANT IN ITALY
Supply of new legume processing plant 
for transforming harvested produce into a 
finished product ready to be cooked and 
served.

44	 DUPONT PIONEER 		
	 PARNDORF
Additional Maize seed plant for DuPont 
Pioneer Parndorf – Austria

44	 DANTOASTER 			 
	 TECHNOLOGY

45	 MISSION: 
	 SECURE HARVEST

46	 NEW MONSANTO 		
	 INSTALLATIONS
Seed processing expands in Hungary, 
Romania, France and Turkey

48	 NEXT BIG STEP IN ASIA

49	 NEW EQUIPMENT FOR 		
	 BELARUS

50	 SILO PROJECTS IN EGYPT

51	 PROCESSING IN 
	 UKRAINE

TABLE OF CONTENTS
5	 GLOBALT PERSPEKTIV 
	 – LOKALT FOKUS

6	 NY LAKSEFODERFABRIK 	
	 TIL MARINE HARVEST 
Stort projekt leveret til verdens førende 
fiskeproducent

7	 STIGENDE AKTIVITET 		
	 INDEN FOR SILOOMRÅDET

8	 SKÅNSOM TRANSPORT 	
	 AD SØVEJEN
Levering af transportnegle på op til 24 
m til læsning og tømning af skibe der 
transporter fiskepiller 

9	 BIO BRÆNDSELSANLÆG 	
	 TIL AGRI, NORGE

10	 STRAND UNICORN A/S, 	
	 MOELV, NORGE

11	 CENTRICOATER 			 
	 EVOLUTION

12	 NYT FRA 				 
	 KAFFEINDUSTRIEN
Cimbria procesanlæg til grøn kaffe – fra 
Etiopien til Honduras

14	 LANCERING AF SEA 		
	 CHROME 
SEA Chrome - Farvesorteringsteknologi 
sammenlignelig med det menneskelige øje

16	 MODULOPBYGNING AF 		
	 MAJSKOLBETØRRERIER  

17	 NYT SÅSÆDSANLÆG TIL 	
	 NORDKORN SAATEN

18	 PROCESANLÆG TIL 		
	 BASISFRØ LEVERET TIL 	
	 DOW SEEDS

19	 KVALITETSUDSTYR TIL 		
	 KVALITETSPRODUKTER

20	 OPTIMERING AF KVALITET

20	 MOBILT PROCESANLÆG 	
	 TIL ETIOPIEN

21	 UDVIDELSER 			 
	 OG INVESTERINGER I 		
	 PRODUKTIONEN
Stigende ordretilgang kræver investeringer 
i øget produktionskapacitet og højteknolo-
gisk udstyr

22	 SILOANLÆG TIL UKRAINE

24	 NY KOMPLET RENSELINJE 	
	 TIL SOLSIKKEFRØ

25	 SÅSÆDSANLÆG TIL 		
	 MAJSKOLBER TIL 
	 SAATBAU LINZ
Ordre på majs såsædsanlæg til rensning, 
sortering, behandling og transport af 
13.500 tons majskolber per sæson

26	 NYE INSTALLATIONER I 
	 DE BALTISKE LANDE
Endnu engang har Cimbria opnået 
fantastiske resultater i de baltiske lande

28	 90 000 M³ SILOANLÆG 		
	 TIL RUSLAND	

28	 NYE CIMBRIA TØRRERIER 	
	 I RUSLAND

29	 NR. 1 I VERDEN 

30	 VÆKST I TYRKIETS 		
	 FRØINDUSTRI 
Liberalisering af såsædsproduktion har ført 
til stor investeringslyst i nye proceslinjer

32	 RENSELINJE TIL JAPAN

33	 POSITIV UDVIKLING I 		
	 SPANIEN

34	 PROCESANLÆG TIL 		
	 PADDYRIS I INDIEN 

35	 TØRRERI 	TIL 
	 BAYER CROP SIENCE

36	 2 X 20 ÅRS JUBILÆUM I 	
	 NORDAMERIKA

37	 STORE MULIGHEDER I 		
	 USA OG ARGENTINA

37	 AKTIVT CANADISK 		
	 MARKED

38	 NY LANDBRUGSPARK 
	 I RWANDA
Den 23. August åbnede Rwandas 
president, Paul Kagame, landbrugsparken, 
der indeholder Cimbria teknologi

40	 UGANDA – ET 
	 LANDBRUGSMÆSSIGT 		
	 CENTRUM

42	 PROCESANLÆG 
	 TIL ITALIENSKE 
	 BÆLGFRUGTER 
Levering af procesanlæg til producering af 
bælgfrugter fra høst til middagsretter - klar 
til at blive tilberedt og serveret

44	 DUPONT PIONEER 
	 PARNDORF
Supplerende majs såsædsinstallation
til DuPont Pioneer Parndorf i Østrig

44	 DANTOASTER TEKNOLOGI

45	 MISSION: 
	 SIKRING AF ÅRETS HØST

46	 NYE MONSANTO 			
	 INSTALLATIONER
Udvidelser i Såsædsindustrien i Ungarn, 
Rumænien, Frankrig og Tyrkiet

48	 NÆSTE STORE SKRIDT 
	 I CENTRALASIEN

49	 NYT ANLÆG TIL 
	 HVIDERUSLAND

50	 SILOPROJEKTER I 
	 EGYPTEN

51	PROCESANLÆG 
	 TIL UKRAINE

INDHOLD



 |  4  |  CIMBRIA NEWS 2013/14 CIMBRIA NEWS 2012  |  5  |  

With 65 years of experience we have strong industry insight, and 

the starting point for each project is a thorough understanding 

of the customer’s needs. Project design reflects this insight and 

is integrated into our customers’ existing infrastructure. Finally, 

testing and commissioning ensure that a project is not handed 

over until all parties are satisfied that the project is ready for 

operation. This is what we mean by “Solutions Together”.

In summer 2013 Cimbria opened a new factory in the Czech 

Republic. This is our second factory in the Czech Republic. 

The new facility is mainly for production, but also includes new 

office space. The new factory will primarily manufacture products 

within the conveying and seed processing business areas. Our 

expansion in the Czech Republic is an important step in our 

efforts to ensure that Cimbria remains abreast of current and 

future demand.

Our vision continues to be that Cimbria will maintain and further 

develop our position as a global, innovative and leading supplier 

of quality products and processing equipment for the treatment 

of crops, animal feed and other bulk goods.

In 2013 Axcel sold a majority stake in Cimbria to the private equity 

fund Silverfleet. The foundation of our future strategy is based 

on achieving organic growth through the further development of 

Cimbria’s business areas and geographical market positions, as 

well as continued optimization of our production facilities. 

In addition to Cimbria’s more than 800 committed employees, 

a number of Cimbria offices, dealers and agents are present 

throughout the world, and are thereby always close at hand and 

ready to provide service to all our customers. Their dedication 

and capabilities are key factors in our success.

The Cimbria Group of Companies in:

Denmark • Austria • Czech Rep. • India • Italy • Kenya • Egypt 

• Turkey • Malaysia • Russia • Thailand • Ukraine • United 

Kingdom • Germany • Kazakhstan 

Agents and dealers in:

Argentina • Australia • Bangladesh • Belgium • Brazil • Bulgaria 

• Canada • Chile • China • Eritrea • Ethiopia • Finland • France 

• Germany • Greece • Hungary • Iraq • Ireland • Italy • Israel 

• Japan • Kazakhstan • Lithuania • Mexico • Montenegro • 

Netherlands • Pakistan • Peru • Philippines • Poland • Portugal • 

Romania • Russia • Switzerland • Serbia • Slovakia • Slovenia • 

South Africa • South Korea • Spain • Sweden • Taiwan • Turkey 

• United Kingdom • USA • Vietnam

Karsten Larsen - CEO kla@cimbria.com

GLOBAL PERSPECTIVE – LOCAL FOCUS
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Cimbria is an international company with its headquarters in 

Thisted, Denmark. The company was founded in 1947 and we are 

proud of having a long history of supplying good, reliable solutions 

based on in-house technology and utilizing the opportunities on 

the global market. Today Cimbria is a one-stop-shop and one 

of the world’s leading suppliers of drying, conveying, storage, 

sorting and seed processing technology. Cimbria’s mission is to 

contribute to the creation of a sustainable link between efficient 

production and optimum utilization of agricultural crops with due 

consideration to man and the environment. We achieve maximum 

machine utilization with minimum environmental impact, and our 

equipment and projects play a significant role in securing the 

global food supply.

Our primary customers operate within the grain and seed 

business, although our equipment and plants are also used in e.g. 

breweries, malting houses, animal feed plants, fertilizer storage 

systems, biomass treatment plants, cement plants and for the 

handling of other bulk materials. Credibility, quality, efficiency and 

flexibility are among the criteria that have convinced an increasing 

number of customers throughout the world to invest in Cimbria 

technology. Thousands of Cimbria plants are in operation in many 

parts of the world. Our plants operate under very different condi-

tions and process a wide range of products, with such diversity 

being a result of our research and development over a period of 

more than 65 years. This is the best reference for our expertise 

and competitiveness in the global market.

In this magazine you can read about a selection of our new 

technologies and latest installations. We design, develop, 

manufacture and install customised solutions ranging from 

stand-alone equipment to complete processing lines and major 

turnkey projects, including advanced automation and information 

systems.

Cimbria’s project competence provides our customers with a 

high degree of security, comfort and awareness in relation to their 

project and ensures qualified results in each and every aspect, as 

well as complete integration and coordination of functions and 

components. We excel in all disciplines and have a high level 

of expertise in research and development, knowledge of crops, 

engineering and production, as well as project management, 

consultancy, education and training, inspection of plants and 

design.

Udformningen af det enkelte projekt reflekterer denne indsigt og 
integreres i kundens eksisterende infrastruktur. Sluttest og idrift-
sættelse sikrer, at et projekt først overdrages, når alle er tilfredse, 
og projektet er klar til ibrugtagning. Dette kalder vi: “Solutions. 
Together.”

I sommer 2013 åbnede Cimbria endnu en fabrik i Tjekkiet. Dette 
er vores anden fabrik i Tjekkiet. De nye faciliteter skal hoved-
sageligt anvendes til produktion, men der er også kontorfaciliteter. 
Den nye fabrik skal primært fremstille produkter til transport- og 
såsædsområdet. Udvidelsen i Tjekkiet er et vigtigt skridt i retning 
mod vores bestræbelser på at gøre  Cimbria i stand til at imøde-
komme den nuværende og fremtidige efterspørgsel.

Vores vision er fortsat, at Cimbria skal bibeholde og videreud-
vikle sin position som global, innovativ og førende leverandør 
af kvalitetsprodukter og procesudstyr til behandling af afgrøder, 
foder og andre bulkvarer. I 2013 solgte Axcel aktiemajoriteten 
i Cimbria til kapitalfonden Silverfleet. Grundlaget for vores 
fremadrettede strategi er baseret på at opnå en organisk vækst 
gennem videreudvikling af Cimbrias forretningsområder og 
geografiske markedspositioner, såvel som fortsat optimering af 
vores produktionsapparat. 
Udover vores mere end 800 engagerede medarbejdere, er vi 
repræsenteret af en lang række Cimbria-kontorer, forhandlere og 
agenter i hele verden, og vi er derfor altid tæt på kunderne og klar 
til at yde service. Deres dedikation og evner er nøglefaktorerne 
for vores succes.

Cimbria Gruppens kontorer i: 
• Danmark • Østrig • Tjekkiet • Indien • Italien • Kenya  • 
Egypten • Tyrkiet  • Malaysia • Rusland • Thailand • Ukraine • 
Storbritannien • Tyskland • Kazakhstan  

Agenter og forhandlere i: 
• Argentina • Australien • Bangladesh • Belgien • Brasilien • 
Bulgarien • Canada • Chile • Kina • Eritrea • Etiopien • Finland 
• Frankrig • Grækenland • Holland • Ungarn • Irak • Irland • 
Italien• Israel • Japan • Litauen • Mexico 
• Montenegro • Pakistan • Peru • Philippinerne • Polen • 
Portugal • Rumænien• Rusland • Schweiz • Serbien • Slovakiet 
• Slovenien • Storbritannien • Sydafrika • Sydkorea • Spanien • 
Sverige • Taiwan • Tyrkiet • Tyskland • USA • Vietnam

Karsten Larsen - CEO kla@cimbria.com
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Cimbria er en international virksomhed med hovedkontor i 
Thisted, Danmark. Firmaet blev grundlagt i 1947, og vi er stolte 
over vores mangeårige erfaring med levering af gode, driftssikre 
løsninger, som baserer sig på intern teknologi samt udnyttelse af 
mulighederne på det globale marked. I dag kan vi tilbyde vores 
kunder et omfattende produktprogram, og virksomheden er 
i dag en af verdens førende leverandører af procesteknologi til 
tørring, transport, opbevaring, sortering og forarbejdning af korn 
og frø. Cimbrias mission er at bidrage til at skabe bæredygtig 
sammenhæng mellem effektiv produktion og optimal udnyttelse 
af landbrugsafgrøder, med behørig hensyntagen til mennesker 
og miljø. Vi opnår maksimal maskinudnyttelse med minimal 
miljømæssig belastning, og vores udstyr og projekter spiller en 
betydelig rolle mht. sikring af den globale fødevareforsyning.

Vores primære kunder er inden for korn- og frøbranchen, men 
vores udstyr og anlæg anvendes også i forbindelse med f.eks. 
bryggerier, malterier, foderfabrikker, gødningsopbevaring, 
biomasse-behandlingsanlæg og cementfabrikker, samt til hånd-
tering af andre bulkvarer. Troværdighed, kvalitet, effektivitet og 
fleksibilitet er nogle af de kriterier, der har overbevist flere og flere 
kunder verden over om at investere i Cimbria teknologi.

Tusindvis af Cimbria anlæg er i drift rundt om i verden og opererer 
under vidt forskellige vilkår og med en bred vifte af produkter, 
hvilket er resultatet af vores forskning og udvikling over en 
periode på mere end 65 år. Dette er den bedste reference for 
vores ekspertise og konkurrenceevne på et globalt marked.

I dette magasin kan du læse om et udvalg af vores seneste instal-
lationer samt nyeste teknologi. Vi designer, udvikler, fremstiller 
og installerer kundetilpassede løsninger, fra enkelte maskiner, 
komplette proceslinjer og til store Turnkey-anlæg indeholdende 
avancerede automatiserings- og informationssystemer.

Cimbrias projektkompetence giver vores kunder en høj grad af 
sikkerhed, komfort og opmærksomhed i forhold til deres projekt. 
Desuden sikrer vores kompetencer kvalificerede resultater i alle 
aspekter, samt komplet integration og koordinering af funktioner 
og komponenter. Vi mestrer alle discipliner og har ekspertise 
inden for forskning og udvikling, viden om afgrøder, teknik og 
produktion, samt projektledelse, rådgivning, uddannelse, tilsyn af 
anlæg og konstruktion.

Med 65 års erfaring har vi omfattende industriel viden, og 
hvert projekt tager udgangspunkt i vores kunders behov. 

mailto:kla@cimbria.com
mailto:kla@cimbria.com
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•	 Intake line from ship-unloader to raw material silos. The 
unloader itself will be supplied by our German partner Neuero. 
The conveying line is about 300 m long. It starts at the quay 
and has a capacity of 300 TPH.

•	 Machine tower as a complete building with decks for cleaning 
and weighing of incoming products.  The building is 9 x 16 m 
and 40 m high.

•	 Conveyor system from raw material silos to dosing silos 
consisting of standard heavy chain conveyors and elevators 
designed for 150 TPH.

•	 Midi and macro dosing silos, approx. 4,500 m³, as a complete 
building incl. steel structures and cladding. The silo cells are 
made of small wall elements and outloading is in part secured 
by bin-activators.

•	 Finished product silo, approx. 5,000 m³, again as a complete 
building. The silo cells are made of trapezoidal wall elements 
and fitted with speed-reducing loading chutes in order to 
handle the pellets as gently as possible to avoid any damage.

•	 Warehouse as a complete building consisting of steel frames 
and cladding.  Approx. 1,000 m².

The deliveries for the project were coordinated with the other 
contractors on the project and were commenced in spring 2013. 
Consignments were shipped by vessels directly from Thisted to 
the site. The installation was started at the same time and a major 
part of the job was executed during the summer and autumn 
months. Most of the work will be finished by the end of 2013. A 
large number of Cimbria employees have been at the site during 
the installation period. As no hotels are available within driving 
distance, a villa was erected for all the workers and administra-
tion on site, including all necessary facilities such as canteen, 
laundry, sleeping apartments, etc.

INCREASING NEED FOR STORAGEMARINE HARVEST - NEW SALMON FEED FACTORY

Marine Harvest is the world’s leading seafood company offering 
farmed salmon and processed seafood to customers in more 
than 50 markets worldwide. Marine Harvest is the biggest 
producer of Atlantic salmon in the world and is responsible for 
over 5 million salmon meals per day.
In addition to fresh and frozen salmon, Marine Harvest offers a 
wide range of value-added products such as coated seafood, 
ready-to-eat meals, delicious finger food and smoked seafood. 
Though salmon is the main farmed product, the company also 
farms white halibut. Marine Harvest has decided to build a new 
fish feed factory in Norway as a greenfield project. The site is 
located on the west coast in Bjugn, about 100 km southwest of 
Trondheim.
Logistically, the new plant is located immediately adjacent to the 
sea, and most of the deliveries for the factory will arrive by ship. 

Likewise, products from the factory will leave the same way.
The planning and design of the project has been 

executed by Danish engineering company 
Graintec A/S. Cimbria was chosen 

for delivery of: 

During 2013 activities in this segment have increased significantly 
once more due to deliveries of a large number of silos.
We have further developed the rectangular modular system for 
the silos in order to standardize the design, thus ensuring fast 
delivery and easy installation.

The silos have been delivered for storing raw material and 
finished product at feed mills. We have also had the pleasure of 
enlarging more existing silo plants, which is possible due to the 
standardized system.

In addition to the storage systems, we have supplied several 
steel constructions, such as machine towers, conveyor bridges 
and warehouses.

These have included the supply of silo systems to:

Nestlé Rossiya, Vorsino, Russia
A few years ago, we supplied several finished product silos to 
Nestlé’s pet food factory in the greater Moscow area. In 2013,  
the production was extended and more silos were requested.

The delivery primarily consisted of:
●	 Raw material silo consisting of 12 cells
●	 Finished product silo consisting of 8 cells
●	 Meal silo, diam. 2,100 mm
●	 Coating silo, diam. 2,000 mm produced in AISI304

Additional conveyers were also supplied in order to integrate the 
new silos into the existing facility.

EWOS Chile Alimentos
For the company Ewos Chile Alimentos we have delivered 
extensions of the existing silo installation via Chilean engineering 
company GRAINTEC LTDA.
GRAINTEC was responsible for the entire design and planning of 
the project in cooperation with EWOS and we were appointed to 
deliver the silo cells.

The existing silos were delivered a few years ago and it had 
become necessary to increase the capacity of two raw material 
silos by 450 and 500 m³ respectively. Along with the extension, 
we also delivered one new silo block for raw material with a 
storage capacity of 1,200 m³.

•	 Indtagslinje fra skibsudlasting til råvaresiloer. Selve udlast-
ningen blev leveret af Cimbrias partner, det tyske firma 
Neuero. Transportbåndene er ca. 300 m lange, de går direkte 
fra kajen og har en kapacitet på 300 TPH.

•	 Maskintårn opført som en komplet bygning med etage til 
rensning og vejning af indkomne produkter. Bygningen er 9 x 
16 m og 40 m høj.

•	 Transportsystem fra råvaresiloer til doseringssiloer, bestående 
af kraftige standard kædetransportører og elevatorer med en 
kapacitet på 150 TPH.

•	 Midi- and makrodoseringssiloer, ca. 4.500 m³, opført som 
en komplet bygning inkl. stålkonstruktion og beklædning. 
Silocellerne er fremstillet af små vægelementer, og udlast-
ningen er delvist sikret med vibrationsbund.

•	 Færdigvaresilo, ca. 5.000 m³, ligeledes opført som en 
komplet bygning. Silocellerne er fremstillet af trapezformede 
vægelementer og er monteret med hastighedsreducerende 
udlastningsbælge for at sikre den mest skånsomme hånd-
tering af pillerne, så skader undgås.

•	 Lagerbygningen er en komplet bygning, som består af stål-
rammer og beklædning. Ca. 1.000 m².

Leverancerne til projektet blev koordineret med de andre 
entreprenører på projektet og blev påbegyndt i foråret 2013. 
Leverancerne blev sendt med skib direkte fra Thisted til Norge. 
Installationen blev påbegyndt allerede i foråret, og en stor del 
af projektet blev gennemført i løbet af sommeren og efteråret. 
Fabrikken forventes at være næsten klar til ibrugtagning i slut-
ningen af 2013. Et stort antal Cimbria-medarbejdere har arbejdet 
på projektet on site i løbet af hele installationsperioden, og 
eftersom der ikke fandtes hoteller inden for køreafstand, blev der 
opført en bolig til alle medarbejdere og administration on site inkl. 
alle nødvendige faciliteter som kantine, vaskeri, soverum mv.

STIGENDE AKTIVITET INDEN FOR SILOOMRÅDETNY LAKSEFODERFABRIK TIL MARINE HARVEST   

Marine Harvest er verdens førende fiskeproducent. Firmaet 
tilbyder opdrættet laks samt forarbejdet fisk og skaldyr til kunder 
i mere end 50 lande verden over.  Marine Harvest er den største 
producent af atlantiske laks i verden og leverer laks til over 5 
millioner måltider om dagen.
Udover frisk og frossen laks tilbyder Marine Harvest et bredt 
sortiment af værditilførte produkter, som behandlet fisk, færdi-
gretter, udsøgt fingermad og røget fisk. Selvom laks er firmaets 
hovedprodukt, opdrætter firmaet også hvid helleflynder.
Marine Harvest har opført en helt ny fiskefoderfabrik i Norge på 
en hidtil ubebygget grund. Fabrikken er beliggende på vestkysten 
i Bjugn ca. 100 km sydvest for Trondheim.
Den nye fabrik er placeret direkte ved havet. De fleste leverancer 
til fabrikken leveres med skib, og de færdige produkter sendes 
naturligvis også med skib fra fabrikken.

Planlægning og design af projektet blev udført af det 
danske ingeniørfirma Graintec A/S.

 Cimbria blev valgt til levering af: 

I løbet af 2013 har dette område igen oplevet en betydelig stigning 
i aktiviteterne på baggrund af ordrer på et stort antal siloer.

Vi har videreudviklet det rektangulære modulsystem til silosek-
tioner med det formål at standardisere designet og dermed sikre 
kort leveringstid og let installation.

Siloerne er blandt andet blevet leveret til opbevaring af råvarer og 
færdigvarer på fodermøller. Derudover har vi haft fornøjelsen at 
udvide flere eksisterende fabrikker, hvilket har været muligt takket 
være det standardiserede modulsystem.

Udover siloer har vi leveret adskillige stålkonstruktioner, så som 
maskintårne, transportbroer og lagre.

I år har vi blandt andet leveret silosystemer til:

Nestlé Rossiya, Vorsino, Rusland
For et par år siden leverede vi adskillige færdigvaresiloer til Nestlés 
dyrefoderfabrik i Moskva-området. I 2013 blev produktionen 
udvidet, og der opstod et behov for flere siloer.

Den seneste leverance bestod hovedsageligt af:
●	 Råvaresilo bestående af 12 celler
●	 Færdigvaresilo bestående af 8 celler
●	 Melsilo, Ø2.100 mm
●	 Silo til bejdsede produkter, Ø2.000 mm fremstillet af 

AISI304

Sammen med siloerne blev der leveret ekstra transportbånd, 
således at de nye siloer kunne integreres i det eksisterende 
anlæg.

EWOS Chile Alimentos
Til firmaet Ewos Chile Alimetos har vi leveret udvidelse af 
det eksisterende silosystem via det chilenske ingeniørfirma 
GRAINTEC LTDA.

GRAINTEC stod for design og planlægning af hele projektet i 
samarbejde med EWOS, og Cimbria blev udpeget til at levere 
silocellerne.

De eksisterende siloer blev leveret for nogle få år siden, og det var 
nu nødvendigt at udvide med to råvaresiloer på henholdsvis 450 
og 500 m³. Sammen med udvidelsen leverede Cimbria også en 
ny siloblok til råvarer med en kapacitet på 1.200 m³.



CIMBRIA NEWS 2013/14  |  9  |   |  8  |  CIMBRIA NEWS 2013/14

Niels Christensen - nch@cimbria.com Willy Jensen - wje@cimbria.com

GENTLE CONVEYING AT SEA BIO-FUEL PLANT FOR FELLESKJØPET AGRI, NORWAY

In February  2013 we signed a contract for the delivery of equipment 
for a so-called bio-energy plant, which produces steam / heat that 
is used in the production of animal feed and for heating dryers, etc. 
The plant burns waste resulting from the cleaning of grain both 
at the plant where it is located, but also from other plants in the 
area, which are thus able to sell bio-energy rather than being left 
to dispose of hazardous waste that may not be burned in existing 
district heating plants.
Cimbria has been involved in the design phase on the part of 
the plant that receives the grain waste, and has delivered screw 
conveyors, bucket elevators, chain conveyors, a belt dryer and 
aspiration plant with filter.
The conveying system and belt dryer are designed to 
handle grain waste, which during the harvest 
period often has to be dried before it can 
be briquetted and stored for later 
use. 

This picture shows most of the plant, with the belt 
dryer in the background and the large reception silo 
on the far right. 

In addition to aspiration on the belt dryer and conveying system, a 
powerful extraction system from the hopper has been established 
to ensure that the dust is kept within the plant, which is located 
opposite the railway station and immediately adjacent to a large 
car park.

This is a view of 
the interior of the 
hopper, which is 

a large, low-sided 
silo into which the 

waste product 
is tipped directly 

from a truck. 

Cimbria has supplied a conveyor system for handling special 
products as carefully as possible in order to avoid breakages 
and dust. The equipment have been developed in collaboration 
with Danish engineering company Graintec A/S, to which we have 
delivered this system for handling fish feed pellets. In such appli-
cations, the importance of gentle product handling is essential 
because of the environment. 

The screws are used in connection with the loading and unloading 
of vessels for transportation of fish pellets from fish feed factories 
to off-shore fish farms. The biggest screw conveyor has a length 
of 23,775 mm and a diameter of 800 mm.

For unloading the screw is mounted in a heavy steel construction, 
incl. a vertical tower which can turn through 270°. The outloading 
arm can either be a single unit or two linked units for unloading 
distances of up to 14 m and 25 m respectively. The unloader can 

be lifted and lowered 15/10°. The movements are controlled by 
hydraulics from the ship’s control bridge.

The system is very easy to operate and suitable for delivery of 
feed to fish farms at sea. It is easy for operators to carry out the 
positioning of the unloader according to the feed barges. 

The amount of feed delivered to off-shore farms is relatively high, 
as the fish are normally in seawater during the growth phase. 
The system is a substitute for the traditional way of delivering by 
means of big-bags, and as the capacity is high, the unloading 
time is short. 

In addition to these very gentle conveyor screws, the plants have 
been fitted with open speed-reducing filling chutes in bins and 
containers, as gentle handling is of great importance throughout 
the entire product handling and storage line.

Niels Christensen - nch@cimbria.com

SKÅNSOM TRANSPORT AD SØVEJEN 

Willy Jensen - wje@cimbria.com

BIO-BRÆNDSELSANLÆG TIL FELLESKJØPET AGRI

I februar 2013 indgik Cimbria en kontrakt om levering af udstyr 
til et såkaldt bioenergianlæg, der producerer damp/varme, som 
bruges i foderproduktion og til opvarmning af tørrerier m.v.
Anlægget brænder dels kornafrens fra anlægget, hvor det ligger, 
men også fra andre anlæg i området, som nu har bioenergi at 
sælge, frem for at have problemaffald, der ikke må brændes i 
allerede etablerede fjernvarmeanlæg.
Cimbria har været med i designfasen, på den del af anlægget 
der tager imod kornafrenset, og har leveret snegle, kopelevatorer, 
kædetransportører, et båndtørreri samt aspirationsanlæg med 
filter. 
Transportanlægget og båndtørreriet er designet til at 
håndtere kornafrens, der i høstperioden ofte 
skal tørres, før det kan briketteres og 
oplagres til senere brug. 
Ud over aspiration på 
båndtørreri og 
transportanlæg 
er der 

Her ses det meste af anlægget, med båndtørreriet 
i baggrunden, og længst til højre anes den store 
modtagssilo 

etableret et kraftigt afsugningsanlæg fra påslaget, for at sikre at 
støvet holdes inde, da anlægget ligger lige over for jernbanesta-
tionen og umiddelbart ved en større parkeringsplads.

Her ses ind i 
selve påslaget, 

der er en stor 
lav silo, som 

afrenset tippes 
ned i direkte fra 

lastvognen

Cimbria Unigrain har leveret et transportsystem til håndtering af 
specielle produkter som piller, da disse kræver skånsom hånd-
tering for at undgå beskadigelse og støv. 
Udstyret er blevet designet i samarbejde med det danske 
ingeniørfirma Graintec A/S, som har bestilt dette system til hånd-
tering af fiskefoderpiller. Skånsom håndtering er altafgørende ved 
håndtering af denne type produkter på grund af miljøet.
Sneglene anvendes i forbindelse med lastning og udlasting 
af skibe til transport af fiskepiller fra fiskefoderfabrikkerne til 
havbrug. Den største transportsnegl er 23.775 mm lang og har 
en diameter på 800 mm.
Til udlastning er transportsneglen monteret i en kraftigt stålkon-
struktion inkl. et vertikalt tårn, som kan dreje 270°. Læssearmen 
består enten af et eller to led, og dermed kan den anvendes 
til udlastningsafstande op til 14 eller 25 m. Læssearmen kan 

hæves og sænkes 15/10°. Bevægelserne styres hydraulisk fra 
skibsbroen.
Systemet er meget let at anvende og er velegnet til levering af 
foder til havbrug. Det er let for operatøren at styre positioneringen 
af udlastningen i forhold til foderprammene. 
Mængden af foder, som leveres til havbrug,  er forholdsvis stor, 
eftersom fiskene normalt udsættes i havet i vækstperioden. 
Systemet erstatter den traditionelle måde med levering i big-bags, 
og pga. den høje kapacitet er udlastningstiden relativ kort.
Udover disse meget skånsomme transportsnegle, er anlæggene 
udstyret med åbne, hastighedsreducerende påfyldningsbælge til 
siloer og containere, da skånsom håndtering er yderst vigtig i 
hele håndterings- og opbevaringsprocessen.
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STRAND UNIKORN A/S, MOELV, NORWAY

At the beginning of 2012, Cimbria reached agreement with 
Strand Unikorn on the drawing up of a project proposal for 2 
sub-assignments, each with drawings and descriptions that were 
to be used as the basis for enquiries with regard to potential 
suppliers.
Cimbria made a bid for both projects and was awarded the 
two contracts, which were signed in July and December 2012 
respectively.
One of the projects was a new raw product intake that was to be 
incorporated into a new intake building with elevator tower and 
which was also to house a filter system for dust extraction from 
the hopper. A magnet was installed to make sure that ferrous 
matter did not get into production. The new intake line has a 
transport capacity of 200 t/h and the plant was put into service 
at the beginning of 2013.

The second part of the assignment was a two-fold increase in 
capacity of a previously delivered finished product plant with 
associated conveying lines from production via new screens to 
the 23 new Cimbria finished product silos, containing a total of 
approximately 1,400 m3 of finished pelletized feed. Completely 
separate conveying lines have been established from each 
production line to the screen, in addition to the return passage 
of waste and filter dust, such that contamination cannot occur. 
Above each silo there are 3 sets with distribution conveyors 
which are each equipped with spot filters in order to prevent 
contamination. A loading facility has been constructed below 
the silos. Trucks drive onto a weighbridge and by means of a 
mobile conveying system the truck can be filled according to the 
customer order in question. The conveying system has a capacity 
of 150 t/h, and there are Moduflex loading chutes at both ends 
of the mobile conveyor, which enables dust-free loading of the 
trucks. In addition to the aforementioned filters, there is also 
a filter which ensures extraction of dust during loading of the 
trucks. The plant will be commissioned by Christmas 2013.

GSM data card. In this case, the network signal at the location of 
the main switchboard must be strong enough to be connected 
to the provider network via minimum HSDPA. Unfortunately most 
plants are installed in steel towers, which act as “Faraday cages”. 
A GSM contract can be based on a pre-paid solution if locally 
available (please ask your local GSM dealer for details) to reduce 
annual standby costs to a minimum.

CENTRICOATER EVOLUTION

From October 2013, all CENTRICOATERs ordered will as 
standard be delivered with a 12“ touchscreen in combination 
with an analogue LAN modem.
The familiar, clearly-presented menus for operating the 
CENTRICOATER have not changed, only now part of the 
touchscreen is permanently given over to menu buttons which 
are needed periodically by the operator (e.g. HOME, ALARM, 
ACTUAL button). A GOTO button is also implemented, which 
allows quick access to the different menus, e.g. to each dosing 
line (PUMP, POWDER).

The analogue LAN modem allows remote access for trouble-
shooting and maintenance in two ways. The current and future 
trend is to have the CENTRICOATER PLC implemented in the 
client’s computer network with its own IP address, which allows 
remote access using a VPN tunnel (the safest way of remote 
access currently available) via the internet. In order to let the 
client rest assured that CIMBRIA cannot spy on details of his 
network, remote access must always be authorized by the 
operator by means of a key switch. Only then is the VPN tunnel 
created, and only the CENTRICOATER PLC can be seen at the 
other end of the VPN tunnel. As an extra option (on request), if 
connected to the client’s network, the CENTRICOATER can be 
monitored from the office. In areas without internet access, or 
if the local network is temporarily out of order, access can be 
achieved using a standard analogue telephone line (e.g. fax line). 
It may be old-fashioned, but it is still the most uniform standard 
worldwide. This LAN modem is also available (on request) with a 
GSM slot instead of the telephone line plug for connection via a 

MoRoS LAN modem Remote access release Remote view from office deskDistribution conveyors on the ceiling of the siloStrand Unikorn’s feed factory can be seen here with raw 
product intake and finished product silos.

Loading facility featuring mobile conveyor 
with Moduflex loading chute

STRAND UNIKORN A/S, MOELV, NORGE

I begyndelsen af 2012 indgik Cimbria en aftale med Strand 
Unikorn om at lave et projektoplæg på to delopgaver med 
tegninger og beskrivelser, som skulle anvendes til at forespørge 
mulige leverandører.
Cimbria bød på begge projekter og fik tildelt kontrakterne, der 
blev underskrevet i hhv. juli og december 2012.

Det ene projekt var et nyt råvareindtag, der skulle bygges i en 
ny indtagsbygning med elevatortårn, der også skulle huse et 
filteranlæg til støvafsugning fra påslaget. Ligeledes blev der 
installeret en magnet for at sikre, at jerndele ikke kom med ind til 
produktionen. Den nye indtagslinje har en transportkapacitet på 
200 TPH, og anlægget blev taget i drift i begyndelsen af 2013. 

Den anden del af opgaven var en fordobling af et tidligere leveret 
færdigvareanlæg med tilhørende transportlinjer fra produktionen, 

via nye sigter, frem til de 23 nye Cimbria færdigvaresiloer, der i 
alt rummer ca. 1.400 m3 færdigpelleteret foder. Der er etableret 
helt separate transportveje fra hver produktionslinje til sigten, og 
ligeledes returkørsel af smuld og filterstøv, således at kontami-
nering ikke kan forekomme. Over siloerne ligger 3 sæt med 
fordelingstransportører, der hver er forsynet med punktfiltre også 
for at sikre mod kontaminering. Under siloerne er der lavet laste-
anlæg, hvor lastvognen kører ind på en brovægt, og ved hjælp 
af kørebart transportsystem kan bilen fyldes op med de aktuelle 
kundeordrer. Transportsystemet har en kapacitet på 150 TPH, og 
der er Moduflex-bælge i begge ender af den flytbare transportør 
for at sikre støvfri lastning af bilerne. Udover de førnævnte filtre 
er der yderligere et filter, der sørger for afsugning af støv under 
læsning af bilerne. 

Anlægget står helt klar til ibrugtagning til jul 2013.

Fra oktober 2013 vil alle nye ordrer på CENTRICOATERE som 
standard blive leveret med 12“ touch-screen i kombination med 
analog LAN modem.
De velkendte tydelige menuer til drift af CENTRICOATEREN er 
ikke ændret, der vises blot menuknapper på en del af skærmen, 
og disse skal bruges periodisk af operatøren (f.eks. HOME, 
ALARM, ACTUAL). Derudover er der blevet implementeret en 
GOTO-knap, som giver mulighed for hurtig adgang til forskellige 
menuer, f.eks. til hver enkelt doseringslinje (PUMP, POWDER).
		
Analog LAN modem muliggør fjernbetjening i forbindelse med 
fejlfinding og vedligeholdelse på to forskellige måder. Den 
nuværende og fremtidige tendens med at have CENTRICOATER 
PLC’en implementeret i kundens computernetværk, med egen 
IP-adresse, muliggør fjernbetjening via en VPN-forbindelse (den 
sikreste metode til fjernbetjening, som findes p.t.) via internettet. 
For at bevare kundens tillid til, at Cimbria ikke udspionerer detaljer 
i hans netværk, skal fjernbetjening altid autoriseres af operatøren 
in front ved hjælp af en nøgletast. Dette er den eneste måde 
at oprette VPN-forbindelse på, og det er kun CENTRICOATER 
PLC’en, som kan ses i den modsatte ende af VPN-forbindelsen. 
Som en ekstra valgmulighed (på forespørgsel), hvis den er 
tilsluttet til kundens netværk, kan CENTRICOATEREN overvåges 
fra kontoret. I områder uden internetadgang eller hvis det lokale 
netværk ikke virker, kan man som et alternativ få adgang ved 
hjælp af en standard analog telefonlinje (f.eks. faxlinje), hvilket 
måske umiddelbart virker gammeldags, men ikke desto mindre 
er det stadig den mest anvendte metode på verdensplan. Dette 
LAN modem findes også med GSM port (på forespørgsel) 
i stedet for telefonlinjestik, til opkobling via GSM datakort. 

Med denne løsning skal der hovedsageligt tages hensyn til, at 
netværkssignalet ved hovedtavlen skal være kraftig nok til at 
oprette forbindelse til udbyders netværk via minimum HSDPA, 
desværre er de fleste anlæg installeret i ståltårne, som virker som 
et skjold mod elektriske signaler. GSM kontrakter kan baseres 
på en forudbetalt løsning (hvis dette tilbydes lokalt, kontakt din 
lokale GSM forhandler for yderligere detaljer), for at reducere de 
årlige standby-omkostninger til et minimum.
		
	

CENTRICOATER EVOLUTION

Fjernbetjening release Overvågning fra kontoretMoRoS LAN modemUdlasteanlæg med kørebar transportør 
med Moduflex-bælge

Her ses Strand Unikorns foderfabrik 
med råvareindtag og færdigvaresiloer

Fordelingstransportører på siloloftet
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The History of Coffee 
An Ethiopian herdsman named Kaldi noticed his goat frolicking 
happily near a bush. Chewing on the red berries, the goat let 
out an exuberant “Baaaaaaahhh!” The coffee berry had been 
discovered! Kaldi sampled the berries himself. A feeling of elation 
consumed him. He declared to his goat, “These berries are sent 
from heaven.” He was so excited that he and his goat ran to 
the nearest monastery, proclaiming their miraculous effect. 
“Baahhhhh!” “Baahhhhh!” The chief monk was not amused: 
“Are you possessed?” he snapped. He condemned the berries 
as the Devil’s work and promptly threw them into the fire. “Evil!” 
However, shortly afterwards the smell of fresh roasted coffee filled 
the pious halls of the monastery, enticing the monks. Once the 
chief monk had dozed off - no doubt due to a lack of caffeine! - a 
young rebellious monk snatched the cooling beans from the fire 
pit. This innovator, the world’s first barista, mixed the beans with 
water and the resulting brew kept the monks up all night thanking 
their creator. “Hallelujah!” A holy revelation indeed!

Coffee market report
Coffee prices suffered a downturn in 2013 with the prices of all 
four group indicators declining steeply during the course of the 

year. The monthly average of the ICO composite 
indicator price now stands at its lowest 

level since March 2009, and the 
severe downward trend 

observed over the 
last two years 

shows 

no sign of slowing. Despite a slight decrease in September, total 
exports for coffee in 2012/13 reached a record volume of 110.2 
million bags, comprising 68.5 million bags of Arabica and 41.7 
million of Robusta. Total production in 2012/13 is also estimated 
at a record volume of 145.2 million bags. World consumption is 
estimated at 142 million bags for the calendar year 2012, and is 
growing at around 2.4% per annum.
It is too early to put forward an estimate of world production in 
2013/14, which is now under way in all exporting countries, but 
early indications suggest possible decreases in some leading 
exporters. Brazil is in the off‐year of its biennial cycle, and the 
damage from coffee leaf rust in Central America is expected 
to become more evident. Furthermore, it should be noted that 
current low prices are likely to discourage farmers from investing 
and maintaining their crops, which may have a negative effect on 
future production levels.

BEO - Honduras
COFFEE PROCESSING PLANT 
- Input capacity 5 t/h Parchment Coffee
BEO - Beneficio de Exportación de Occidente - is located in the 
departments of Santa Barbara, Copan, Lempira and Ocotepeque, 
Honduras C.A. On the initiative of three cooperatives of small 
producers, which needed their own export channel, BEO was 
founded in 2010. Due to expansion requirements and the demand 
to process more coffee, in 2012 the cooperative invested in a 
modern processing plant to increase its processing capacity and 
meet all European standards for food processing. A complete 5 
t/h coffee processing plant from Cimbria was installed, which is 
now in operation for the upcoming crop in 2013/14. Thanks to its 

TOTAL EXPORTS FOR 
COFFEE IN 2012/13 
REACHED A RECORD 
VOLUME OF 110.2 
MILLION BAGS

modern equipment, BEO is now Fair Trade, Organic, Rainforest 
Alliance and UTZ certified. Mr. Oscar Serrano, President of BEO, 
claimed that acquisition of this Cimbria plant has been a motiva-
tion for the cooperative and has encouraged its customers to buy 
coffee which guarantees quality, reliability and efficiency. It is an 
organization with clearly defined values, as well as being a leader 
in the processing and export of specialty coffees. Market position 
is continuously improved through highly competitive quality 
systems implemented through the technology in its machines 
and equipment, as well as highly trained human resources in the 
preparation of specialty coffees in order to become the preferred 
option for its customers.

CAFFEX - Honduras
COFFEE PROCESSING PLANT 
- Cleaning Capacity 10 t/h
Cafés Finos de Exportación S. de R.L. (CAFFEX) provides 
processing and export services to a large number of small coffee-
producing cooperatives in Honduras. It has built up a strong 
position in the Honduran coffee market and specializes in fair 
trade/organic coffees. CAFFEX aims to strengthen its long-term 
relationship with producers through the provision of high-quality 
services, transparency, technical assistance and social projects 
for the communities. 

“When you start a new plant it’s the only opportunity you’ve got 
to push the envelope and try new things,” says Raul Hawit from 
Caffex. Caffex badly needed the shake-up and we at Cimbria 
were invited to take part in the project to help design an adequate 
coffee flow, including ideas and new approaches to improve the 
process itself. The factory is equipped with all the essentials, 
such as Delta Cleaners, conveying equipment and a dust extrac-
tion system with Cyclofans from Cimbria. 

Guna Trading House PLC - Ethiopia
COFFEE PROCESSING PLANT 
- Input capacity 3 t/h green coffee
Guna Trading House PLC is a private company established in 
1992. It is engaged in export and import. This new 3 t/h green 
coffee processing mill is automated and includes the latest 
Cimbria equipment and advanced technologies. The mill was built 
and commissioned by Cimbria Heid in cooperation with Cimbria 
Ethiopia, Mr. Tadele Dargie and his team. The equipment installed 
includes Cimbria’s Pre-cleaner Delta 142.1, Delta Grader 125, 
TS 90 De-stoner, Coffee Beater SSM 500, Polisher Hansa SM14 
and one Gravity Table GA 110. Other Cimbria equipment, such 
as Elevators, Belt Conveyors and Cyclofans, was also delivered 
and installed.

NEW WAYS IN COFFEE PROCESSING

Kaffens historie 
En dag lagde en etiopisk hyrde med navnet Kaldi mærke til, at 
hans ged legede bag en busk. Senere så han, at geden tyggede 
på de røde bær, hvorefter der lød et sprudlende ”Bææhhh!» 
Kaffebærret var blevet opdaget! Kaldi smagte selv på bærrene. 
En følelse af glæde fyldte ham. Han sagde til geden: «Disse 
bær er sendt fra himlen.” Begejstret løb han og geden til det 
nærmeste kloster for at fortælle om bærrenes mirakuløse effekt. 
«Bææhhhhh!» «Bææhhhhh!» Den øverste munk delte ikke 
deres begejstring. «Er du besat?”, spurgte han. Han fordømte 
bærrene som Djævelens værk og kastede dem straks ind i ilden. 
«Ondskab!” Men snart bredte der sig en duft af friskristet kaffe i 
klosteret, som fristede de fromme munke. Da den øverste munk 
var faldet i søvn, på grund af mangel på koffein, selvfølgelig, 
snuppede en ung rebelsk munk de afkølede bær fra ildstedet. 
Denne innovative munk, verdens første barista, blandede 
bønnerne med vand, hvilket resulterede i en bryg, som holdt 
munkene oppe hele natten, mens de takkede deres skaber. 
«Hallelujah!» En hellig åbenbaring, helt bestemt!

Rapport om kaffemarkedet
Kaffepriserne har været faldende i 2013, og det samme 

gælder indikatorpriserne for de fire grupper. Den 
internationale kaffeorganisation, ICO, 

benytter en indikatorpris, som er 
en månedlig gennemsnit-

spris, og den er nu 
på det laveste 

niveau 

siden marts 2009. Den stærkt nedadgående tendens, som vi har 
set de sidste to år, viser ingen tegn på nedbremsning. Til trods 
for et lille fald i september nåede den samlede eksport af kaffe 
for året 2012/13 en rekordhøj volumen på 110.2 millioner sække, 
hvoraf 68.5 millioner sække er Arabica og 41.7 millioner sække 
er Robusta. Den samlede produktion i 2012/13 estimeres til en 
rekordhøj volumen på 145.2 millioner sække. Verdensforbruget 
estimeres til 142 millioner sække i kalenderåret 2012, og en årlig 
vækst på ca. 2.4%.
Det er endnu for tidligt at give et bud på verdensproduktionen i 
2013/14, som nu er i gang i alle de eksporterende lande, men 
tidlige indikationer tyder på et potentielt fald for nogle af de 
førende eksportører. Brasilien befinder sig nu i deres ”off-year” af 
den toårige cyklus, og skaderne efter rustsvamp på kaffebladene 
i Centralamerika forventes at blive endnu tydeligere. Derudover 
er det værd at bemærke, at de nuværende lave priser sandsyn-
ligvis vil afskrække landmænd fra at foretage investeringer og 
bibeholde deres afgrøder, hvilket kan få en negativ effekt på det 
fremtidige produktionsniveau.

BEO - Honduras
Kaffeforarbejdningsanlæg -  indtagskapacitet 
5 TPH uafskallede kaffebønner
BEO - Beneficio de Exportación de Occidente er beliggende i 
områderne Santa Barbara, Copan, Lempira og Ocotepeque, 
Honduras C.A. BEO blev grundlagt i 2010 på initiativ af tre 
kooperativer af små producenter, som havde brug for deres 
egen eksportkanal. Behov for udvidelse samt efterspørgsel efter 
forarbejdning af større mængder kaffe, medførte at kooperativet 
i 2012 investerede i et moderne procesanlæg, således at de 

DEN SAMLEDE 
EKSPORT AF KAFFE 
FOR ÅRET 2012/13 
NÅEDE EN REKORDHØJ 
VOLUMEN PÅ 110.2 
MILLIONER SÆKKE

kunne forøge deres kapacitet og opfylde de europæiske stand-
arder for fødevarebearbejdning. Et komplet 5 TPH Cimbria-anlæg 
til forarbejdning af kaffe er blevet installeret og er nu i gang med at 
forarbejde afgrøder til 2013/14. Takket være det moderne udstyr 
har BEO opnået følgende certificeringer: Fair Trade, Organic, 
Rainforest Alliance og UTZ. Oscar Serrano, direktør for BEO, 
er overbevist om, at anskaffelsen af dette Cimbria-anlæg har 
motiveret kooperativet og deres kunder til at anskaffe kaffe af 
høj kvalitet og dermed sikre pålidelighed og effektivitet. ”Vores 
organisation har klart definerede værdier, og vi stræber konstant 
efter at være førende inden for forarbejdning og eksport af 
specialkaffe. Vi forsøger at forbedre vores markedsposition 
gennem meget konkurrencedygtige kvalitetssystemer, indførelse 
af ny teknologi i vores maskiner og udstyr, ansættelse af velud-
dannede medarbejdere til bearbejdning af specialkaffe, således 
at vi altid fremstår som den bedste løsning for vores kunder”.

CAFFEX - Honduras
Kaffeforarbejdningsanlæg 
- rensekapacitet 10 TPH
Cafés Finos de Exportación S. de R.L. (CAFFEX) tilbyder 
bearbejdning og eksportservice til et stort antal små kaffepro-
ducerende kooperativer i Honduras. Firmaet har opbygget en 
stærk position på kaffemarkedet i Honduras og er specialiseret 
i fair trade/økologisk kaffe. CAFFEX stræber efter at styrke 

deres langvarige samarbejde med producenter via ydelser af høj 
kvalitet, gennemsigtighed, teknisk assistance og sociale projekter 
for lokalsamfundet. 
“Når man er med til opstarten af en ny fabrik, får man en chance 
for at skubbe til udviklingen og prøve nye ting”, siger Raul Hawit 
fra Caffex. Caffex havde hårdt brug for omstrukturering og vi blev, 
på vegne af Cimbria, inviteret til at deltage i projektet med at opnå 
et passende kaffe-flow, inklusiv ideer og nye fremgangsmåder 
for at fremme selve processen. Fabrikken er udstyret med alt 
væsentligt udstyr så som Delta renseanlæg, transportudstyr og 
støvaspirationssystem med cyklofaner fra Cimbria. 

Guna Trading House PLC - Etiopien
Kaffeforarbejdningsanlæg -  indtagskapacitet - 3 TPH grøn kaffe
Guna Trading House PLC er et privat firma, som blev grundlagt 
i 1992. Firmaet beskæftiger sig med eksport og import. Denne 
nye 3 TPH forarbejdningsmølle til grøn kaffe er automatiseret og 
inkluderer det nyeste Cimbria-udstyr og avancerede teknologier. 
Møllen er opført og idriftsat af Cimbria Heid i samarbejde med 
Cimbria Ethiopia, Tadele Dargie og hans team. Udstyret inklu-
derer Cimbria forrenser Delta 142.1, Delta sorteringsanlæg 125, 
TS 90 stenudskiller, kaffe Beater SSM 500, poleringsmaskine 
Hansa SM14 og kastebord GA 110. Alt andet Cimbria-udstyr 
som elevatorer, båndtransportører samt cyklofaner er også 
blevet installeret. 

NYT FRA KAFFEINDUSTRIEN 

http://guna-trading.com/Import.php
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SEA CHROME - COLOUR AT FIRST SIGHT

Many years of experience in the field have allowed SEA sorting 
machines to play a leading role in the optical electronic sorting 
industry. Our strong market position is the result of over 40 years 
of know-how in the development and production of optical elec-
tronic colour sorting equipment. This enables us to offer the most 
innovative and flexible sorting solutions based on our technical 
experience and strong concept.
The latest sorting machine introduced to the market is the SEA 
Chrome optical sorter, equipped with high-resolution full-colour 
RGB tri-chromatic cameras which, combined with HIS software, 
allow a near human eye vision color sorting technology.  SEA 
Chrome system is also equipped with a shape-sizing function 
integrated into the system, which sorts elements according to 
their geometric characteristics.
The hardware system is organized with easily replaceable circuit 
boards, using state-of-the-art SMD and FBGA technologies. 

Self-control functions (auto-diagnostics and auto-calibration) 
ensure excellent operational stability. 
LED lighting and background systems, exclusively designed for 
SEA sorting machines, allow the most precise focusing of the 
beam on the inspection line.
Program settings and adjustments are performed through 
user-friendly software which allows real image setting directly on 
the sorter touch-screen to define the defective elements to be 
rejected.
SEA Chrome sorters are available from 1 to 7 chutes in order to 
satisfy any production capacity.
SEA Chrome perfectly suits the needs of modern food and 
non-food processing systems that demand the optical sorters’ 
ability to detect and reject products that have different shades of 
similar colours.
Some typical examples for which the highest sorting accuracy is 
required are the removal of allergens, in particular soy beans from 
wheat, or separation of elements containing gluten from gluten-
free cereals (maize, rice, buckwheat). 
Other evident advantages arising from SEA Chrome application 
can be found in mixed-colour pulse processing (kidney beans, 
lentils, peas, fava beans, etc.), for which monochromatic - and 
even bi-chromatic - optical sorting technologies are not able to 
match the excellent performance provided by SEA Chrome tri-
chromatic technology.
SEA Chrome currently represents state-of-the-art optical sorting 
technology that is able to match the increasingly stringent 
requirements of the food commodities industry, ensuring that 
safety and purity requirements continue to be met.

SEA Chrome offers the near human eye vision 
color sorting technology.

SORTEDREJECTED

TESTING
CENTERS 

AVAILABLE IN 
DIFFERENT 

COUNTRIES FOR 
INDUSTRIAL TESTS

SEA CHROME - NY FARVESORTERINGSTEKNOLOGI

Mange års erfaring på området har medført, at SEA farvesorterer 
har opnået en førende rolle på markedet for optisk elektronisk 
sorteringsudstyr. Vores stærke markedsposition er resultatet af 
over 40 års knowhow med udvikling og produktion af optisk 
elektronisk farvesorteringsudstyr. Vi er stolte af at kunne tilbyde 
markedets mest innovative og fleksible løsninger baseret på 
vores tekniske erfaring og et stærkt koncept.
Den nyeste maskine, som er blevet lanceret på markedet, er SEA 
Chrome, en optisk sorterer udstyret med RGB kameraer, som 
kombineret med HIS software system, muliggør en farvesor-
teringsteknologi, der er sammenlignelig med det menneskelige 
øje. SEA Chrome systemer er også udstyret med en form-
sorteringsfunktion integreret i systemet, som sikrer frasortering af 
elementer i henhold til deres geometriske karakteristika.
Hardware systemet er fremstillet med let-udskiftelige printp-
lader, som benytter de ultimative SMD- og FBGA-teknologier. 

Egenkontrol-funktioner (auto-diagnostik og auto-kalibrering) 
sikrer optimal driftsikkerhed. 
LED-belysning og baggrundssystemer, som er designet eksklu-
sivt til SEA maskiner, muliggør en meget nøjagtig indstilling af 
lysforholdene i fokusområdet, hvor sorteringen finder sted.
Programindstilling og justering fortages ved hjælp af brugervenligt 
software, hvilket tillader real image indstilling direkte på farvesor-
tererens touch-screen, og specificering af defekte elementer, 
som skal frasorteres.
SEA Chrome kan leveres med 1 til 7 kanaler, og de kan dermed 
dække alle produktionskapaciteter.
SEA Chrome opfylder behovet fra moderne fødevarer og 
non-food processystemer, som kræver optisk sortering for at 
opfange og frasortere produkter med tilsvarende farve, men med 
forskellige nuancer.
Meget høj sorteringsnøjagtighed er for eksempel påkrævet i 
forbindelse med allergenfjernelse, specielt ved soyabønner fra 
hvede og ved frasortering af produkter, som indeholder gluten fra 
glutenfri kornsorter (majs, ris og boghvede). 
Der er desuden klare fordele ved at anvende SEA Chrome i 
forbindelse med forarbejdning af bælgfrugter i forskellige farver 
(brune bønner, linser, ærter, fava bønner mv.), da monokroma-
tiske og selv bikromatiske optiske sorteringsteknologier ikke i 
stand til sikre det samme flotte resultat, som opnås med SEA 
Chrome trikromatisk teknologi.
SEA Chrome repræsenterer i dag state-of-the-art optisk sorter-
ingsteknologi. Udstyret er fuldt ud i stand til at imødekomme 
de stadigt stigende krav fra fødevareindustrien med hensyn til 
fødevaresikkerhed og renhed. 

SEA Chrome - med en farvesorteringsteknologi, 
sammenlignelig med det menneskelige øje

PRODUKT TESTS 
UDFØRES PÅ LOKALE 

TESTCENTRE PÅ 
EN RÆKKE CIMBRIA 

LOKATIONER
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PROCESSING PLANT FOR NORDKORN SAATEN 

Nordkorn Saaten, a member of the German Getreide AG group, 
is a seed production company located in Güstrow, Germany. 
Getreide AG is a German, family-owned group of companies 
employed in agricultural trading with a strong focus on commodity 
trading. Additional activities include the production of crop seeds, 
animal feed, oil and food production, malt and the distillation of 
alcohol.
A new seed plant in Güstrow was installed in an existing building 
at the same address as a German system built at the beginning 
of the millennium. This existing equipment was worn out and no 
longer offered either sufficient capacity or quality.  
In collaboration with Nordkorn, we designed a new system with 
Cimbria equipment. The seed processing line was connected to 
the existing intake and storage system.
The new plant consists of two lines, each of 20 TPH for 
standard grain, including Delta Fine Cleaners and 
indented cylinders, as well as conveyors, filters, 

fans and a new SCADA control system. The project also takes 
into account that space for gravity tables should be available. 
The electronic control system is new for both new and existing 
machinery.  
Installation commenced in April and was completed in July 
2013. The restrictions on space, in particular, posed a challenge 
during the design of the system, but also during erection. Careful 
planning of the installation was very important in order to get the 
equipment at the right place in the right sequence.

MODULAR EAR CORN DRYERS

During the last couple of years we have succeeded in transferring 
the basic elements of the silo design to dryers for ear corn. The 
dryers are built as modular chamber dryers in two ways: either as 
single-pass reverse dryers or double-pass reverse dryers.

Single-pass dryers have an individual fan and heating source 
(gas or hot water) for each cell, whereas double-pass dryers’ 
chambers have common heating and ventilation, and air passes 
from one bin to the next.

The dryer walls are made of trapezoidal steel profiles with a 
smooth section in the connection between the wall and bottom. 
The inclined bottom is made of perforated sheet which allows 
drying air to pass through, and the dryer deck is made of chequer 
plate.

Filling takes place from the top through the deck, and the cells 
are fitted with filling chutes that slow the descent of the product.
The product outlet from the dryer is either to the outside or into 
the centre.
Design and supply of steel construction, roof construction, 
access, etc., are performed according to individual design.

On double-pass dryers heating and fans are mounted at the end 
of the dryer, whilst on single-pass dryers heating and fans are on 
the side of the dryer cells.

NYT SÅSÆDSANLÆG TIL NORDKORN SAATEN  

Nordkorn Saaten, som er en del af den tyske koncern Getreide 
AG, producerer såsæd og er beliggende i Güstrow, Tyskland. 
Getreide AG er en tysk familieejet koncern inden for landbrug og 
fødevarer med hovedfokus på råvarehandel. Firmaet beskæftiger 
sig desuden med produktion af såsæd, foder, olie og fødevar-
eproduktion, malt og destillation af alkohol.
En ny såsædsfabrik blev opført i en eksisterende bygning i 
Güstrow, samme sted som et tysk system fra begyndelsen af 
00’erne. Det eksisterende anlæg var slidt, og hverken kapacitet 
eller kvalitet var længere tilfredsstillende.  
Cimbria har sammen med Nordkorn designet et nyt system 
med Cimbria-udstyr. Såsædslinjen blev tilsluttet det eksisterende 
indtags- og lagersystem.
Den nye fabrik består af to linjer, hver med 20 TPH standard 
såsædsanlæg inkl. Delta fin-rensere, triør og transportbånd, 
filtre og ventilatorer og et nyt SCADA-styresystem. I 
projektet skulle der også tages hensyn til, at der 
skulle være plads til kasteborde. 

Der er leveret nyt styresystem til både det nye og det eksister-
ende anlæg.  
Installationen blev påbegyndt i april og afsluttet i juli 2013. 
Den meget begrænsede plads udgjorde en stor udfordring i 
forbindelse med konstruktionen af systemet, og ligeledes under 
opførelsen. Det var derfor nødvendigt med meget detaljeret plan-
lægning af installationen for at sikre, at udstyret blev monteret i 
den rigtige rækkefølge.

MODULOPBYGNING AF MAJSKOLBETØRRERIER

Stigende efterspørgsel på majskolbetørrerier har ført til udvikling 
af ny tørrerimodel. 
Tørrerierne er modulopbygget og findes i to variationer enten 
enkelt eller dobbelt gennemløbstørreri.

Enkelt gennemløbstørrerier har individuel ventilation og opvarm-
ning til hver celle, hvor dobbelt gennemløbstørrerier har fælles 
opvarmningskilde og ventilation, og luften passerer fra en celle 
til den næste.

Væggene i tørreriet er lavet som trapezformede stålprofiler med 
en glat sektion mellem væg og bund. Den skrå bund er frem-
stillet af perforerede plader, hvilket tillader luftgennemstrømning. 
Tørreriets top er fremstillet af aluminiumsplader.

Påfyldning sker i toppen af tørreriet, og sektionerne er udstyret 
med hastighedsreducerende påfyldningsbælge.

Udmadningen er placeret enten på siden eller midt på tørreriet.

Design og levering af stålkonstruktion, tagkonstruktion, tilgang 
mv. er i henhold til individuelle specifikationer.

På dobbelt gennemløbstørrerier er opvarmningskilden og 
ventilatorer monteret efter tørreriet og på enkelt gennemløb-
størrerier er opvarmning og ventilatorer monteret på siden af 
tørrerisektionerne.
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genuine and gentle product handling overall have been the main 
tasks that Cimbria was charged with solving. 
The main components of the plant are a Colour Sorter 
Pixel Next 2 MN + MR and a Centricoater CC 50, along with a 
fully automatic mixing system. Conveying systems with box tilters 
and pendulum bucket elevators, a packing unit, the complete 
electronic control unit, as well as the aspiration system, round off 
the installation.
Furthermore, during all assembly work, DOW implemented 
its exemplary safety programme, which satisfies its so-called 
“mission to Zero”, thus demonstrating DOW’s sense of respon-
sibility with regard to both its own and foreign staff in terms of 
industrial safety.       
Safety is not only a calming word, it is a mission for modern and 

dutiful entrepeneurs like DOW, which further extended and 
trained our sensitivity to this important theme in 

Cimbria.

PARENT SEED PLANT FOR DOW SEEDS

DOW is a fast-growing, multinational company in the seed 
business. Cimbria is proud to be amongst their suppliers in the 
USA, and now also in Europe.
This summer, DOW Seeds placed an order with Cimbria for 
a parent seed line for maize, sunflower and rape seed being 
installed in Rastatt, Germany. The plant consists of a colour 

sorting unit, as well as a chemical treating line 
mainly for parent seed. Highest purity 

after colour sorting, excellent 
coverage and reproduc-

ibility in chemical 
treatment 

and 

QUALITY EQUIPMENT FOR QUALITY PRODUCTS

Teutoburger Ölmühle produces a patented wide range of varieties 
of cold pressed edible rape oil in high quality for the domestic 
market and for export.
The business relationship between Teutoburger Ölmühle and 
Cimbria started in 2001, and since that time Cimbria has been a 
preferred supplier of equipment that serves as an essential part 
of Teutoburger Ölmühle’s process to achieve the demand for 
high quality. 

In 2013, Teutoburger Ölmühle began building a new processing 
plant designed to increase capacity. This was the third process 
extension since 2001. 

For the newly-extended processing plant, Cimbria has supplied 
13 Delta Cleaners from the 100-series and an EcoMaster triple 
Column dryer.

The plant is due to be commissioned in January 2014.

INGREASED 
VOLUMEN OF 

ORDERS CALLS 
FOR EXTENDED 

PRODUCTION 
CAPACITY

farvesortering, fremragende bejdsning og reproducerbarhed via 
kemisk behandling samt rigtig og skånsom produkthåndtering. 
Installationen består af følgende hovedkomponenter: farve-
sorteringsanlæg Pixel Next 2 MN + MR og centricoater CC 50 
samt fuldautomatisk blandingssystem. Transportsystem med 
kassevender og universalevatorer, pakkeanlæg, komplet elektrisk 
styresystem samt aspirationssystem.
Under montagen af anlægget gennemførte DOW deres 
forbilledlige sikkerhedsprogram, som lever op til deres såkaldte 
“mission nul”, hvilket viser DOW’s ansvarsfølelse over for både 
deres egne og eksterne medarbejdere med hensyn til højeste 
industrielle sikkerhed.       
Sikkerhed er ikke kun et beroligende ord, det er en mission for 
moderne og ansvarlige   entreprenører som DOW, og deres 

program har bidraget til øget forståelse for dette vigtige 
emne.

KVALITETSUDSTYR TIL KVALITETS PRODUKTERPROCESANLÆG TIL BASISFRØ TIL DOW SEEDS

DOW er et hurtigtvoksende multinationalt firma inden for frøindus-
trien, og Cimbria er stolte over at være blandt deres leverandører 
i  USA - og nu også i Europa
I sommer afgav DOW Seeds en ordre til Cimbria på et basis-
frøprocesanlæg til majs, solsikker og rapsfrø, som skal installeres 
i Rastatt, Tyskland. Dette anlæg består af et farvesorteringsanlæg 

samt et anlæg til kemisk behandling hoved-
sageligt til parentfrø. DOW valgte 

Cimbria som leverandør ud 
fra følgende parametre: 

optimal renhed 
via 

Teutoburger Ölmühle producerer et stort udvalg af patenteret 
koldpresset rapsolie af høj kvalitet til det indenlandske marked 
og til eksport. 

Samarbejdet mellem Teutoburger Ölmühle og Cimbria begyndte i 
2001, og siden da har Cimbria været deres foretrukne leverandør 
af udstyr, og vi spiller derfor en central rolle i deres bestræbelser 
på at opnå høj kvalitet. 

I 2013 lancerede Teutoburger Ölmühle opførelsen af et nyt 
procesanlæg, som skulle øge kapaciteten. Dette er den tredje 
udvidelse siden 2001. 

Cimbria har leveret 13 Delta rensere af 100-serien og et 
Ecomaster tørreri med tre søjler.

Anlægget forventes at være klar til idriftsættelse i januar 2014.

STIGENDE 
ORDRETILGANG 
KRÆVER ENDNU 

EN ØGNING AF 
PRODUKTIONS-

KAPACITET
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EXTENDING AND UPGRADING PRODUCTION

MOBILE SEED PROCESSING FOR ETHIOPIA

Basic seed cleaning machines - namely a Delta cleaner, an 
indent cylinder and a seed treater - are assembled on a portable 
trailer chassis. A generator with sufficient capacity is included in 
order to run the assembly. The trailer containing the combined 
compact cleaners can be pulled by tractor from one locality to 
another to clean basic seeds for farmers.   These mobile seed 

cleaning plants are very efficient. They are extensively used in 
agricultural research institutions and seed enterprises devel-
oping and supplying cleaned and graded seeds to subsistence 
farmers in Ethiopia. Supplying basic clean seeds to farmers has 
now became one of the strategic inputs that has resulted in the 
continuous growth of agricultural productivity in the country.

Extension of production in CZ
In 2013 Cimbria opened new production facilities at Cimbria in 
the Czech Republic. The purpose of the new factory facility is 
to increase Cimbria’s overall production capacity in accordance 
with Cimbria’s vision of becoming a global, innovative and leading 
supplier of quality products and processing equipment for the 
treatment of crops, animal feed and other bulk goods.

The new 5,500-m2 factory is now fully operational in the Czech 
republic, and today there are around 110 employees at the 
company working in two shifts.

A great deal of effort is being devoted to ensuring that in future 
we can be even more flexible with respect to delivery times. As 
well as considerably boosting our overall capacity, we have also 
become even more flexible when handling the many orders that 
have to be manufactured on the new production platform.

Extension of production in DK
At Cimbria’s production facilities in Thisted, a new 1,000-m2 
extension in connection with the stock & shipping department is 
in the process of being constructed. This increase in capacity has 
been commenced in order to be able to handle the increasing 
volume of orders for equipment and projects.

In addition to the new extension, Cimbria is currently imple-
menting a new Warehouse Management System (WMS).The 
WMS is designed to simplify and streamline working processes. 
In addition to providing full management of the warehouse, the 
system will help boost results throughout the entire supply chain 
due to better traceability and online planning.

WMS is fully flexible because it contains modules that support 
and optimise the entire stock management chain in terms of 
reception, stock placement, order processing, shipping and 
overview of stock levels.

Bystronic BySprint 4020 Fiber Laser HAAS EC500 Horisontal milling centreHAAS ST40 Drilling centre

OPTIMIZING QUALITY

The seed producer Saaten Union Romania has signed a contract 
for a complete treating and bagging line in addition to the seed 
processing plant supplied in 2007 and upgraded in 2012. The 
new line will primarily be used for sunflower and maize seed. The 
customer’s primary aim was to improve the seed coating process 

Saaten Union, Romania – All Elevators were replaced with modern and gentle conveying Pendulum Bucket ElevatorsSaaten Union, Romania – Batch Treater CC150

in terms of both capacity and quality by adding a batch centrifugal 
treater CC150. At the same time, the customer wanted to prevent 
all seed damage by replacing some of the old bucket elevators with 
new Pendulum Bucket Elevators. The new plant includes only PBE 
conveying. This confirmed the need for gentle conveying in all seed 
production.

UDVIDELSER OG INVESTERINGER I PRODUKTIONEN

MOBILT PROCESANLÆG TIL ETIOPIEN

Det mobile anlæg er opbygget som et standard frørenseanlæg 
bestående af Delta renser, triør og bejdsemaskine monteret 
på en trailer. En generator med tilstrækkelig kapacitet er også 
inkluderet i denne mobile installation. Traileren med de kompakte 
renseanlæg kan trækkes af en traktor fra én lokalitet til en anden, 
når de lokale landmænd har brug for at få renset basisfrø. 

Mobile såsædsanlæg er meget effektive. De anvendes i stor stil 
af landbrugsforskningscentre samt frøfirmaer, som udvikler og 
leverer rensede, sorterede frø til landmændene for at subsidiere 
landbruget i Etiopien. Levering af rensede basisfrø til landmænd 
er nu blevet et af de strategiske tiltag, som har medført kontinu-
erlig vækst i landbrugs-produktiviteten her i landet.

Udvidelse af produktion i Tjekkiet
I 2013 har Cimbria indviet nye produktionsfaciliteter i Tjekkiet. 
Formålet med den nye fabriksbygning er at udvide Cimbrias 
overordnede produktionskapacitet i henhold til Cimbrias vision 
om at være en global, innovativ og førende leverandør af kvalitet-
sprodukter og processer til behandling af landbrugsafgrøder, 
foder og andre bulkvarer.   

Den nye fabrik på 5.500 m2 er nu taget i brug i Tjekkiet, og i 
dag er der omkring 110 ansatte på virksomheden, fordelt på 
toholdsskift.

Der arbejdes på højtryk for, at vi fremover kan blive endnu mere 
fleksible ift. til leveringstider. Udover at vores samlede kapacitet 
nu er væsentlig større, er vi også blevet endnu mere smidige 
i forbindelse med håndtering af de mange ordrer, som skal 
produceres på den nye produktionsplatform.

Udvidelse af produktion i Danmark
På Cimbrias produktionsfaciliteter i Thisted er man i gang med 
at opføre en ny tilbygning på 1.000 m2 i forbindelse med lager & 
shippingafdelingen. Denne kapacitetsudvidelse er igangsat for at 
kunne håndtere det stigende antal ordrer på udstyr og projekter.

Ud over den nye tilbygning er Cimbria i gang med at implemen-
tere et nyt WMS system (Warehouse Management System). 
WMS systemet skal være med til at forenkle og strømline arbejd-
sprocesser. Udover at give fuld kontrol over lageret, skal systemet 
samtidig være med til at øge resultatskabelsen igennem hele 
forsyningskæden i kraft af sporbarhed og online planlægning. 

WMS systemet er fuldt fleksibelt, fordi det indeholder moduler, der 
understøtter og optimerer hele lagerkæden fra modtagelse, indlag-
ring, ordrebehandling, forsendelse og lagerbeholdningsoverblik.

Bystronic BySprint 4020 fiberlaser HAAS EC500 horisontalt bearbejdningscenterHAAS ST40 drejecenter

 Franz Franer - ffr@cimbria.at

OPTIMERING AF KVALITET

Frøproducenten Saaten Union Romania har underskrevet en kontrakt 
på et komplet bejdsnings- og opsækningsanlæg til udvidelse af 
såsædsanlægget leveret i 2007 og opgraderet i 2012. Det nye anlæg 
skal hovedsageligt bruges til solsikke- og majsfrø. 
Hovedformålet for kunden var at forbedre frøbehandlingsprocessen 
både med hensyn til kapacitet og kvalitet ved at tilføje et bejdseanlæg 

Eksisterende elevatorer blev udskiftet med moderne og skånsomme Cimbria universal elevatorerBejdseanlæg med CC150 centricoater

med CC150 centricoater. Derudover ønskede kunden at undgå 
ødelæggelse af frøene ved at erstatte nogle af de gamle kopelevatorer 
med nye universal kopelevatorer. Det nye anlæg inkluderer udeluk-
kende PBE-transportudstyr. Dermed er det endnu engang blevet 
bekræftet, hvad skånsom transport betyder for såsædsproduktion.
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During 2013 Cimbria built a number of silo plants in Ukraine. 
For Ukrainian company Mriya Agro, which is based in western 
Ukraine and is one of the biggest players in the agricultural sector 
in the country, Cimbria supplied two plants in 2013, each of 
100,000-tonne storage capacity.

The two silo plants have two 200 tph intake lines, each with 
Cimbria drum scalper, a Mega cleaner, two Cimbria ECO Master 
double dryers with recirculating air system, each with a capacity 
of 150 tonnes per hour, in addition to storage by means of 8 silos 
of 12,500 tonnes each, with sweep augers and aeration fans.
 
The installed conveying system is made up of heavy-duty 
elevators and chain conveyors with capacities of 200 tph.

In addition, the plant has been equipped with a Cimbria Unitest 
temperature monitoring system with integrated aeration control 
as well as a level measuring system with indication of the grain 
level in each silo. 

For control, monitoring and operation of the plant, Cimbria has 
supplied a complete MCC and control system with PLC and 
SCADA for operating the plant on a PC.

The intake, cleaning and drying systems for both plants were 
commissioned in November 2013 for drying of 35% wet maize 
crop.

HUGE SILO PLANTS IN UKRAINE

TURNKEY 
SILOPLANT WITH 

A STORAGE 
CAPACITY OF 2 X 

100,000 TON

Igen i 2013 har Cimbria bygget flere siloanlæg i Ukraine. Cimbria 
har bl.a. leveret to anlæg til det ukrainske firma Mriya Agro, som 
er beliggende i den vestlige del af Ukraine og blandt de største 
spillere inden for landbrug her i landet. Begge anlæg har en 
opbevaringskapacitet på 100.000 ton.

De to siloanlæg har to 200 TPH intagslinjer hver med Cimbria 
tromlerenser, megarenser, to Ecomaster dobbelt tørrerier 
med recirkulationsluftsystem, med en kapacitet på 150 TPH 
hver, og 8 opbevaringssiloer på 12.500 ton med fejesnegle og 
beluftningsventilatorer. 

Transportsystemet består af heavy-duty elevatorer og kædetrans-
portører med en kapacitet på 200 TPH. Derudover er anlægget 
udstyret med Cimbria Unitest temperaturovervågningssystem 
med integreret beluftningskontrol samt niveaumålesystem med 
indikation af kornniveauet i hver silo. 

Til kontrol, overvågning og styring af anlægget har Cimbria 
leveret komplet MCC og styresystem med PLC/PC 
SCADA-kontrolsystem. 

I november 2013 blev indtag, rense- og tørresystemer idriftsat til 
tørring majs med en vandprocent på 35%.

SILOANLÆG I UKRAINE

TURNKEY 
SILOANLÆG MED 

EN OPBEVARINGS-
KAPACITET PÅ 

2 X 100.000 TONS
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For the 2014 maize harvest, Saatbau Linz has now contracted 
Cimbria for a complete turnkey maize seed plant in Geinberg, 
close to the German border.
The plant consists of the following major components, all exclu-
sively supplied by Cimbria:

●	 Reception with walking floor
●	 Husking and hand-sorting
●	 Chopper and load out station for husks
●	 Double-pass ear corn dryer
●	 Shelling and pre-cleaning
●	 Fine cleaning, grading and gravity separation
●	 Colour sorting
●	 Chemical treatment
●	 Packing and palletizing
●	 Complete conveying system
●	 Full control system

We are very much looking forward to successfully commissioning 
the plant at the end of August 2014.

MAIZE SEED PLANT FOR SAATBAU LINZANOTHER SUNFLOWER PEELING PLANT

The trend for sunflower peeling plants, especially in Bulgaria, 
appears to be continuing.

Cimbria is currently installing another complete sunflower 
cleaning and peeling plant in Bulgaria. 

The company Nikola Popov from Dulovo, which had already 
bought a complete pumpkin seed processing plant from Cimbria 
back in 2009, has now invested in a fine-cleaning and peeling 
plant for sunflower. The peeled sunflower will be sold as premium 
product to bakeries and for snack production.

The fine-cleaning and peeling section has an input capacity of 
up to 4 t/h, thus providing an output of around 2 t/h of peeled 

kernels. The waste products from the peeling process are used 
further for pellet pressing and for oil pressing. 

The plant will be configured in a vertical installation with 5 floors, 
and includes the following machinery: Delta cleaners,  Drystoner, 
indented cylinder separator, cylindrical screening machine, 
four impact hullers, Aspirator and two gravity separators. All 
conveying equipment is of course also supplied exclusively by 
Cimbria, including low-speed elevators, belt conveyors and 
pendulum bucket elevators. The aspiration system composed of 
tube filters will enable the return air to go back into the building, 
thus enabling the customer to heat the building during wintertime.

Cimbria granted an order in Austria for a complete maize seed 
plant for 13,500 tonnes of ear corn per season.

Saatbau Linz has been an important and valuable customer for 
Cimbria for some time. 
Two complete turnkey seed processing and storage plants 
for grain and legumes, as well as a number of medium-scale 
and small-scale projects and stand-alone machines have been 
exclusively built by Cimbria for Saatbau Linz during recent years.
The main slogan of Saatbau Linz (Saat gut – Ernte gut) neatly 
explains their vision in just 4 short words: Good seed – good harvest.

Saatbau was founded back in 1950 as a cooperative of farmers 
in Upper Austria. Since that time, the number of members has 
grown steadily to currently stand at 3,095 farmers, who also own 
Saatbau Linz. Represented by a strong and experienced board 
of directors and skilled management, Saatbau has grown into 
one of the major players in the seed business, not only in Austria, 
but also in Southern Germany and Central and Eastern Europe in 
general. Increasing activities in Ukraine and Russia are a further 
sign of Saatbau’s importance in the seed business, where quality 
is the major key to success.

The multiplicity of its self-made seed types is making Saatbau an 
important and recognized supplier of highest quality seed in all 
the European markets in which it is involved. The potential of their 
plant genetics, in particular in grain, but also in maize, is extraor-
dinary. Its own seed processing plants in Austria, Slovakia, Czech 
Republic, Hungary and Poland are clear evidence of the strength 
and growth of Saatbau.   

Contract signed on November 22nd, 2013. From left to right:
Ing. Josef Fraundorfer (MD Saatbau),
Mag. Johann Donabauer (MD Cimbria Heid), 
Ing. Franz Harold (MD Cimbria Heid),
DI Karl Fischer (MD Saatbau)

Til majshøsten i 2014 har Saatbau Linz nu indgået en kontrakt 
med Cimbria om et komplet turnkey majssåsædsanlæg i 
Geinberg, tæt på den tyske grænse.

Anlægget består af følgende hovedkomponenter, som alle er 
leveret af Cimbria:

●	 Indtag med ”walking floor”
●	 Afskalning og håndsortering
●	 Neddeling og udlevering af skaller
●	 Double-pass tørreri
●	 Rebling og forrensning
●	 Finrensning, sortering og vægtseparering
●	 Farvesortering
●	 Kemisk behandling
●	 Pakning og palletering
●	 Komplet transportsystem
●	 Komplet styresystem

Vi glæder os rigtig meget til en vellykket opstart af anlægget i 
slutningen af august 2014.

SÅSÆDSANLÆG TIL MAJSKOLBER TIL SAATBAU LINZNY KOMPLET RENSELINJE TIL SOLSIKKEFRØ 

Den positive udvikling med renselinje til solsikkefrø ser ud til at 
fortsætte, specielt i Bulgarien.

Cimbria er netop nu i gang med at installere endnu en komplet 
rense- og afskalningslinje til solsikkefrø i Bulgarien. 

Firmet Nikola Popov fra Dulovo, som også købte en komplet 
frøbehandlingslinje til græskarfrø fra Cimbria tilbage i 2009, har 
nu investeret i en finrensnings- og afskalningslinje til solsikkefrø. 
De afskallede solsikkefrø vil blive solgt som et kvalitetsprodukt til 
bagerier og brugt til produktion af snack.

Finrensning og afskalningssektionen har en indtagskapacitet på 
op til 4 TPH, hvilket svarer til et output på ca. 2 TPH afskallede 

frø. Affaldsprodukterne fra afskalningsprocessen anvendes til 
presning af piller og olie. 

Renselinjen bliver installeret vertikalt med 5 etager, inklusiv 
følgende maskineri: Delta soldrenser, stenudskiller, Triør,  cylin-
derrenser, 4 stk. impact huller, aspirator, Delta soldrenser og 2 
stk. kasteborde. Alt transportudstyr er selvfølgelig også leveret af 
Cimbria, inklusiv lavhastigheds kopelevatorer, båndtransportører 
og universal kopelevatorer. Aspirationssystem bestående af 
tubefiltre sikrer, at returluften ledes tilbage i bygningen, og dermed 
kan kunden opvarme bygningen i løbet af vinteren.

Cimbria har modtaget en ordre i Østrig på et komplet såsæds-
anlæg til 13.500 ton majskolber pr. sæson.

Saatbau Linz har været en vigtig og værdifuld kunde for Cimbria 
i mange år. De sidste par år har Cimbria blandt andet opført to 
komplette turnkey forarbejdnings- og opbevaringsanlæg til korn 
og bælgfrugter, gennemført en række projekter af forskellig 
størrelse samt installeret enkeltstående anlæg for Saatbau Linz. 

Saatbau Linz’ slogan (Saat gut – Ernte gut) beskriver deres vision 
ganske fint med fire korte ord: godt korn – god høst.

Saatbau blev grundlagt tilbage i 1950, som et kooperativ af 
landmænd i det nordlige Østrig. Siden da har antallet af medlemmer 
været konstant stigende og tæller i dag 3.095 landmænd, som 
også ejer Saatbau Linz. Med en stærk og erfaren bestyrelse og 
en veluddannet ledelse i spidsen har Saatbau udviklet sig til en af 
de store aktører i såsædsindustrien ikke kun i Østrig, men også 
i den sydlige del af Tyskland og Central- og Østeuropa generelt. 
Øgede aktiviteter i Ukraine og Rusland er blot endnu et bevis på 
Saatbaus betydning i kornindustrien, hvor kvalitet er nøglen til 
succes.

Mangfoldigheden af deres egne frøsorter gør dem til en vigtig 
og anerkendt leverandør af frø af allerhøjeste kvalitet på alle de 
europæiske markeder, hvor de er repræsenteret. Potentialet 
for deres genetik specielt mht. korn, men også majs, er 
ekstraordinært. Takket være Saatbaus gennemslagskraft og 
konstante vækst råder de nu over såsædsforarbejdningsanlæg 
i Østrig, Slovakiet, Tjekkiet, Ungarn og Polen.

Kontrakten blev underskrevet 22. november 2013. Fra venstre:
Ing. Josef Fraundorfer (MD Saatbau),
Mag. Johann Donabauer (MD Cimbria Heid), 
Ing. Franz Harold (MD Cimbria Heid),
DI Karl Fischer (MD Saatbau)
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NEW INSTALLATIONS IN THE BALTIC STATES

During the last 10 years Cimbria’s dealer in the Baltic States, 
“Dotnuvos Projektai”, has built up a very strong position on the 
Lithuanian market, such that it is now the market leader within 
the post-harvest business.

Today Dotnuvos Projektai offers our customers a complete 
service, from preparation of the proposal, including design of the 
plant, to implementation of the installation as well as after-sales 
service.

Over the years, Dotnuvos Projektai has expanded its activities, 
and has today subsidiaries in both Latvia and Estonia, thus 
enabling them to cover the whole of the Baltic States.

Being able to offer our customers local technical and sales 
support in addition to the reference list that Dotnuvos can present 
makes it very easy for our clients to choose Dotnuvos Projektai.
 
2013 has been another very busy year for Dotnuvos Projektai, as 
illustrated by the following photos – amazing results in a relatively 
small market.

Agrospelta Seduva – 12.000T Silo PlantFarmer S. Siuse - extension of existing silo plantUpytés eksperimentinis ūükis – 2.000T silo plantAgrospelta – 12.000T silo plantGalinta ir partneriai - Reconstruction of existing concrete silo plant

KB „Kedainiu 
aruodai“ 
- Silo plant 
extension 

Baltic Agro - Extension of existing Silo plant

NYE INSTALLATIONER I DE BALTISKE LANDE

Cimbrias forhandler i de baltiske lande, Dotnuvos Projektai, har 
i løbet af de seneste 10 år formået at opbygge en meget stærk 
position på det litauiske marked, og de fremstår i dag som det 
førende firma inden for Post Harvest teknologi. 

Dotnuvos Projektai tilbyder kunderne en komplet servicepakke 
bestående af oplæg til løsning inklusiv design af anlæg og 
gennemførelse af installationen samt after sales-service.

I løbet af årene har Dotnuvos Projektai udvidet deres aktiviteter, 
og de har nu datterselskaber i både Letland og Estland, hvilket 
gør dem i stand til at dække hele markedet i de baltiske lande.

Vores referenceliste samt det faktum at vi er i stand til at tilbyde 
vores kunder lokal teknisk support og after sales-service, gør 
Dotnuvos Projektai til et oplagt valg for vores kunder.
 
2013 har været endnu et travlt år for Dotnuvos Projektai, som 
billederne nedeunder illustrerer - utroligt flotte resultater på et 
relativt lille marked.

Agrospelta - 12.000T SiloanlægFarmer S.Siuse - Udvidelse af eksisterende siloanlægUpytes eksperimentinis ukis - 2000 t siloanlægAgrospelta - 12.000 t siloanlægGalinta ir partneriai - Udvidelse af eksisterende siloanlægBaltic Agro - Udvidelse af eksisterende siloanlæg

KB 
“Kedainiu 
aruodai” - 
udvidelse af 
eksister-
ende anlæg

mailto:afr@cimbria.at
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NO. 1 IN THE WORLD

Cimbria has supplied loading chutes for many years: From its 
modest beginnings in 1977, when the first loading chute was 
constructed and sold to a grain installation, right through to 
the present day, when loading chutes have been delivered 
to numerous plants and for use with a vast variety of materials 
worldwide. Back in 1977 the people involved realized that this 
had the potential to develop into an interesting business area, 
and as it turned out they were not only right in their assumption, 
they were also ahead of their time. 

They could not have foreseen that current environmental legisla-
tion in most countries demands that a loading chute is necessary 
for keeping the work space clean and tidy when handling 
dusty bulk materials. Due to even more stringent legislation to 
protect the working and surrounding environment - and thereby 
protecting the health and safety of the people working and living 
around plants and ports - this initial idea of developing a loading 
chute has turned into a great success for Cimbria.

New environmental 
protection laws and 
regulations means 
that for producers of 
grain, flour, cement, 
lime, and many 
other materials it is 
compulsory to make 

this investment in order 
to comply with these 

rules. Obviously, stricter rules 
for handling materials for human consumption 

also make it necessary to have enclosed loading 
methods. Due to the factors mentioned above, 

Cimbria has already supplied several Moduflex 
loading chutes manufactured for plants where dust 
control, hygiene and - if relevant -compliance with 
the ATEX-directive are essential.   

Supply of loading chute no. 13,000
 Cimbria Moduflex’ partner in Lithuania, Firma 
Liucija, has recently placed an order for 8 

Moduflex loading chutes of 
the type HDF400. Each loading 
chute is fitted on a positioning 
unit for optimal manoeuvring 
when loading rail wagons from 
the same silo battery. One of the 
ordered units is Moduflex loading 
chute no. 13,000.

The chutes will be used for 
loading soya beans and raw 
sugar, and due to the nature of 
the product the loading chutes 
are provided with explosion-proof 
components in accordance 
with the ATEX-directive. 

Today the loading chutes can 
be designed and built for nearly all 

kinds of specifications, whether these 
be a choice of special steel, compliance 

with various explosion-proof standards, 
bespoke adaptations to fit the needs of the customer or special 
certification requirements concerning traceability when human 
food is handled.     

Over the years this business area has grown slowly but surely, 
and there is no doubt that Cimbria is the leading supplier of 
loading chutes. This is not bad considering that the novel idea 
of a loading chute for a loading system originated more than 35 
years ago.

NEW CIMBRIA DRYERS IN RUSSIA

A number of recent installations confirm Cimbria’s drying tech-
nology in Russia.

Republic of Mordovia
In November 2012 we signed a contract with JSC Farm 
“Oktyabrskaya“ for the supply of two AMG-24 dryers, each with 
a capacity of 20 TPH in wheat (25-13%).

Lipetsk Oblast
In June 2013 an AMG-30 dryer was successfully put into 
operation – this dryer has a capacity of 50 TPH in wheat (22-14%) 
and belongs to JSC “Lipetskmyasoprom”.

Krasnodar Krai
In September we commissioned an AMG-28 dryer with a 
capacity of 50 TPH paddy (15-13%). The customer is Southern 
Rice Company Ltd.

JSC “Chisminskoye”, Republic of 
Bashkortostan
In December 2012 a Cimbria ECO Master Dryer model 
DMG-34R with a capacity of 50 TPH in sunflower seed (13-7%) 
was commissioned.

During spring 2012 Cimbria signed a design contract with the 
company JSC “Chisminskoye” for the design of a 90,000 m³ silo 
plant, after which on 20th December 2012 the supply contract 
was signed.

The project includes two truck intakes, each with a capacity of 
100 TPH in sunflower seed. Both intake lines have a Cimbria 
Drum Scalper followed by a Mega 168 screen cleaner.

In terms of drying, the design includes two Cimbria ECO Master 
Dryer DMG-34Rs with a capacity of 50 TPH in sunflower seed 
(13-7%). 

The storage section consists of 10 x 9,000 m³ flat-bottom silos 
equipped with sweep augers, aeration fans and a Cimbria Unitest 
system for monitoring the seed quality during storage.
The complete facility is operated from a Cimbria PLC, PC control 
and automation system.

90.000M³ SILO PLANT FOR RUSSIA NUMMER 1 I VERDEN

NYE CIMBRIA TØRRERIER I RUSLAND

Nyligt installerede tørrerier bekræfter, at Cimbria i stigende grad 
foretrækkes som leverandør af tørreriteknologi.

Mordova
I november 2012 underskrev vi en kontrakt med JSC Farm 
“Oktyabrskaya“ på levering af to AMG-24 tørrerier, hver med en 
kapacitet på 20 TPH hvede (25-13%).

Lipetsk Oblast
I juni 2013 blev et AMG-30 tørreri idriftsat med stor succes – dette 
tørreri har en kapacitet på 50 TPH hvede (22-14%) og tilhører JSC 
“Lipetskmyasoprom”.

Krasnodar Krai
I september idriftsatte vi et AMG-28 tørreri med en kapacitet på 50 
TPH paddyris (15-13%). Kunden er Southern Rice Company Ltd.

JSC “Chisminskoye”, Bashkortostan
I december 2012 blev et Cimbria ECO Master tørreri model DMG-34R 
med en kapacitet på 50 TPH solsikkefrø (13-7%) taget i brug.

Cimbria har i mange år leveret udlastningsbælge. Fra den 
spæde start i 1977, hvor den første udlastningsbælg blev 
fremstillet og solgt til en korninstallation, og frem til i dag har 
udlastningsbælgene været leveret til utallige anlæg og mange 
forskellige variationer af materialer i hele verden. Allerede på et 
tidligt tidspunkt forudså de involverede personer, at bælgene 
havde potentiale til at udvikle sig til et interessant forretningsom-
råde, og det viste sig, at de ikke alene havde ret i den antagelse, 
men at de også var forud for deres tid. 

De kunne dog umuligt have forudset, at miljølovgivningen i dag 
– i de fleste lande – betyder, at det er nødvendigt at anvende 
en udlastningsbælg for at holde arbejdsarealet rent og ryddeligt, 
når der håndteres støvet bulk-materiale. Grundet skrappere 
og skrappere lovgivning for at beskytte arbejdsmiljøet og det 
omgivende miljø samt varetage sundhed og sikkerhed for de 
mennesker, som arbejder og bor i nærheden af fabrikker og 
havnebyer, har den oprindelige ide med udvikling af en udlast-

ningsbælg vist sig at blive en 
kæmpe succes for 

Cimbria.

Nye miljøbeskyt-
telseslove og 
forskrifter betyder, 
at det er blevet 

lovpligtigt for pro-
ducenter af f.eks. 

korn, mel, cement, kalk 
og mange andre materialer at 

investere i udlastningsbælge for at overholde 
reglerne. Strengere regler med hensyn til 

håndtering af fødevarer har naturligvis også 
nødvendiggjort lukkede systemer i forbindelse 
med lastning. 

På grund af ovennævnte faktorer har Cimbria 
allerede leveret et stort antal Moduflex-
udlastningsbælge, som er produceret til 
fabrikker, hvor støvkontrol, hygiejne og –  hvis det 
var relevant – overholdelse af ATEX-direktivet har 
været nødvendige forudsætninger for leverancen. 

I foråret 2012 underskrev Cimbria en designaftale med firmaet JSC 
“Chisminskoye” på projektering af et 90.000m³ siloanlæg, og d. 20. 
december 2012 blev leveringsaftalen underskrevet.
Projektet inkluderer to påslag til lastbiler, hver med en kapacitet på 
100 TPH solsikkefrø. Begge indtagslinjer har en Cimbria tromlerenser 
efterfulgt af en Mega 168 soldrenser.

Installationen inkluderer desuden to Cimbria ECO-Master tørrerier 
model DMG-34R med en kapacitet på 50 TPH solsikkefrø (13-7%). 

90.000M³ SILOANLÆG TIL RUSLAND

Opbevaringssektionen består af 10 stk. 9.000m³ fladbundede siloer 
udstyret med fejesnegle, beluftningsventilatorer og et Cimbria Unitest 
system til overvågning af frøkvaliteten under opbevaring.

Den komplette installation styres fra Cimbria PLC og PC kontrol- og 
automationssystem.

Levering af udlast-
ningsbælg nr. 13.000 
Cimbrias Moduflex-partner 
i Litauen, firmaet Liucija, har 
for nylig afgivet en ordre på 8 
Moduflex-udlastningsbælge af 
typen HDF400, hvoraf en af de 
bestilte enheder er Moduflex-
udlastningsbælg nr. 13.000.

Bælgene skal bruges til lastning 
af soyabønner og råsukker, 
og på grund af produkternes 
beskaffenhed bliver udlast-
ningsbælgene leveret med 
eksplosionssikre komponenter 

i henhold til ATEX-direktivet. Alle 
udlastningsbælge er monteret på 

en FlexPositioner, en motordrevet 
positioneringsenhed, som reducerer 

lastningstiden og øger sikkerheden. 

I dag kan udlastningsbælgene designes og fremstilles i henhold til 
næsten alle specifikationer, det være sig specialstål, overholdelse 
af diverse eksplosionssikkerheds- standarder, imødekommelse 
af individuelle kundebehov eller specielle krav til certificering mht. 
sporbarhed for fødevarer.     

I løbet af årene er dette forretningsområde vokset langsomt, 
men sikkert, og der hersker ingen tvivl om, at Cimbria er verdens  
førende leverandør af udlastningsbælge. 
Det er faktisk ganske godt klaret, når man tager i betragtning at 
den oprindelige ide med en udlastningsbælg opstod på baggrund 
af et behov for et udlastningssystem for mere end 35 år siden.

mailto:afr@cimbria.at
mailto:afr@cimbria.at
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At Cimbria Turkey we have delivered several stand-alone machines 
and lines to both local and international seed companies within the 
last year, as listed below:

Maize and Sunflower Processing line/
Limagrain Turkey
Limagrain Turkey doubled its capacity by adding a new line for 
processing maize and sunflower seed.

The line consists of Delta Cleaners, Indent cylinder separator, and 
gravity separator and it can handle 4 t/h of sunflower seed.

Machines for KWS Turk’s New Maize Drying Plant
KWS invested in a new steel cob drying plant in Eskisehir/Turkiye with 
compartment capacities of 40 tonnes. The plant dries the cobs and 
processes them with Cimbria’s maize sheller and Delta cleaners to 
make them ready for export.

May Agro’s Investment in Individual Machines
MAY Seed has been involved in the research, production and 
marketing of vegetable, field, industrial and forage crop seeds since 
1978 under the MAY brand name. MAY is Turkey’s leading investor 
in the agricultural sector, with more than 100 employees specialising 
in agronomy and more than 20,000 tonnes of annual capacity of 
certified seed production, processing and preparation for domestic 

and international markets.
May has been using Cimbria machines, and invests in 

new machinery every year to increase capacity. 
Last year we installed a Delta Cleaner 

and Centricoater complete with 
accessories to the existing 
lines.

BOOSTING THE TURKISH SEED INDUSTRY

The history of the private seed industry is fairly new in Turkey. There 
were only two private seed companies in the country before 1980, 
and the sum of their share of the total certified seed trade was only 
about 1-2 %. The public sector was completely responsible for seed 
production and distribution, and prices were controlled by the govern-
ment. For many varieties, the common practice was to reserve seeds 
during the harvest, and hybrid seed utilization was not a common 
process. Commercial seeds, which were distributed almost free of 
charge by the public sector, were generally of very low quality and it 
was not possible to talk about a “seed trade volume” figure in Turkey.
Between 1982 and 1985, the Turkish seed industry enjoyed a high rate 
of growth following the liberalisation of the seed production business 
through a number of legal regulations. Total volume of the commercial 
seed market had been anticipated to reach about 375 million USD as 
of 2008. Within the last 2 years the number of seed companies has 
doubled in number and the volume increased to 650 million USD as of 
2012. All the existing and newly established companies are investing 
in new processing lines. Government institutions and public banks 
are providing initiatives for those companies which are 

investing in the seed industry, which 
has also increased attention 

on the Turkish seed 
industry.

				    First Popcorn Dryer
			           Installation in Turkey/     

                                           AMG34
                                                           Yayla Agro Gida Sanayi A.S.,

				    which is one of the biggest 
				    legume processors in Turkey,

has a processing capacity of 
125,000 tonnes in its

certifiedplants in Ankara, Mersin,
Cankiri and in the Thracia region. 

Last year we installed 2
processing lines with an input

capacity of 12 t/h chickpeas. These were so successful that the 
customer decided to order the first dryer for popcorn processing in 
Turkey. The dryer ordered was an AMG34 and we have achieved a 
capacity of 20 t/h of popcorn, notwithstanding the figure of 14 t/h that 
was specified in the contract. 

Abalioglu’s ADG-16
Abalioglu Group started its operations in 1969 with its feed mill in 
Denizli as the first private sector feed company in Turkey. It assumes 
a prominent place in the “Top 500” list issued annually by the Istanbul 
Chamber of Industry as one of the fastest growing and evolving 

companies in Turkey. ABALIOGLU is continuing its investments, not 
only in the feed sector, in which it is the leader, but also in agriculture, 
livestock and food sectors. 

Abalioglu decided to install a new dryer for their existing American 
branded dryer, as they had been having problems with it. Although we 
experienced very tough competition against European and Argentine 
suppliers, we are really happy to install our ADG-16 at the premises of 
such an important reference company.

Moduflex Ship Loader VF650FF/29 with 1200 
m3/h Capacity for TMO
The Turkish Grain Board, founded in 1938, is a limited liability and 
autonomous state economic enterprise running on state capital. Since 
its foundation, the Turkish Grain Board has constructed warehouses 
of various types and tonnages at ports and intensive production areas 
in every district of Turkey. The total storage capacity of Turkish Grain 
Board is 4.5 million tonnes, with 546,700 tonnes of this capacity 
located at ports. 

Since the government regulations for dust emission were modified 
to meet EU standards, most companies have started to invest 
in systems to comply with these standards. Furthermore, the 
government is forcing companies that run on state capital to make 
the necessary investments immediately to reduce their emissions. 
TMO is one of these companies that decided to change their 
existing loading systems to reduce dust formation. Last year 
a Moduflex ship loader VF650FF/29 was chosen to replace its 
existing system in the Port of Mersin.

Første 
popcorn-
tørreri i 
Tyrkiet/

AMG34
Yayla Agro Gida Sanayi A.S. 

er et af de største firmaer, 
som beskæftiger sig med 
forarbejdning af bælgfrugter i 
Tyrkiet. Firmaet har en samlet 
kapacitet på 125.000 ton på 
deres certificerede fabrikker 
i Ankara, Mersin, Cankiri og 
Thracia-regionen. 

Sidste år installerede vi to 
forarbejdningslinjer med indtag-

skapacitet på 12 TPH kikærter, og 
på grund af det gode resultat besluttede kunden sig for 
at bestille det første tørreri til bearbejdning af popcorn i Tyrkiet. 
Ordren lød på  en AMG34, og vi har opnået en kapacitet på 20 
TPH popcorn, til trods for at kontrakten specificerede 14 TPH. 

Abalioglu - ADG-16
Abalioglu Group grundlagde deres virksomhed i 1969 med en foder-
mølle i Denizli, som det første private foderfirma i Tyrkiet. De er placeret 
på en fremtrædende plads på “Top 500”-listen, som udgives årligt af 
Istanbul Chamber of Industry, og de beskrives som et af de hurtigst 

voksende firmaer i Tyrkiet. Abalioglu 
fortager løbende investeringer, ikke kun inden for fodersektoren, 
hvor de er førende, men også inden for landbrug, kvæg og fødevarer.

Abalioglu besluttede at installere et nyt tørreri i stedet for deres 
eksisterende amerikanske tørreri, eftersom de oplevede problemer 
med dette. Trods hård konkurrence fra europæiske og argentinske 
leverandører lykkedes det os at vinde ordren på et tørreri til dette 
vigtige firma.

Moduflex-skibslastning VF650FF/29 med kapacitet 
på 1200 m3/h til TMO
Turkish Grain Board, som er grundlagt i 1938, er en selvejende 
offentlig virksomhed med begrænset ansvar, som modtager statstil-
skud. Siden grundlæggelsen har Turkish Grain Board opført lagre 
af forskellige typer og med varierende kapacitet på vigtige havne og 
store produktionsområder i alle egne af Tyrkiet. Turkish Grain Board 
råder over en samlet opbevaringskapacitet på 4.5 millioner ton, og 
546.700 ton af denne kapacitet er beliggende i havne. 

Siden regeringsregulativerne for støvudledning blev ændret 
i henhold til EU-standarderne er de fleste firmaer begyndt at 
investere i systemer, som opfylder de nye standarder. Derudover 
tvinger regeringen, de virksomheder som modtager statstilskud 
til at foretage de nødvendige investeringer for at, sikre at deres 
udledning reduceres omgående. TMO er et af de firmaer, som 
har besluttet at ændre deres eksisterende lastesystemer for at 
reducere støvdannelse. Sidste år valgte TMO en Moduflex skib-
slaster VF650FF/29 som erstatning for deres daværende system 
i havnen i Mersin.

leveret anlæg til bl.a. følgende lokale og internationale frøfirmaer:

Frøbehandlingsanlæg til majs- og solsikkefrø/
Limagrain, Tyrkiet
Limagrain har fordoblet deres kapacitet med en ny proceslinje 
til  forarbejdning af majs- og solsikkefrø. Linjen består af Delta 
soldrensere, triører og kasteborde og har en kapacitet på 4 TPH 
solsikkefrø.

Anlæg til KWS Turks nye majstørreri
KWS har investeret i et nyt stål majskolbetørreri i Eskisehir/Tyrkiet 
med en kapacitet på 40 ton. Firmaet tørrer kolberne og forarbejder 
dem på følgende Cimbria-anlæg: majsrebler og Delta soldrensere, 
så de er klar til eksport.

May Agros investering i et enkelt anlæg
MAY Seed har beskæftiget sig med forskning, produktion og 
markedsføring af grøntsager, mark-, foder- og industrielle afgrøder 
siden 1978 under navnet MAY. MAY er Tyrkiets førende investor 
inden for landbrugssektoren, de har over 100 agronomer ansat 
og har en årlig kapacitet på mere end 20.000 ton certificeret 
frøproduktion, forarbejdning og klargøring til det tyrkiske og inter-
nationale marked.
May har brugt Cimbria-anlæg i en årrække, og de investerer i nye 
anlæg hvert år for at forøge deres kapacitet. Sidste år installerede 

vi Delta soldrenser og bejdser komplet med tilbehør til 
deres eksisterende anlæg.

VÆKST I TYRKISK FRØINDUSTRI 

Den private frøindustri er relativ ny i Tyrkiet. Indtil 1980 var der 
kun to private frøfirmaer i landet, og deres andel af den samlede 
autoriserede frøhandel udgjorde kun ca. 1 til 2%. Den offentlige 
sektor stod for både frøproduktion og distribution, og priserne blev 
styret af regeringen. Mange steder var det almindelig praksis at 
gemme frø fra høsten, og anvendelse af hybridfrø var ikke en kendt 
proces. Kommercielle frø, som blev distribueret næsten gratis af 
det offentlige, var generelt af meget lav kvalitet, og det var ikke 
muligt at tale om en egentlig “frøhandelsvolumen” i Tyrkiet.
I årene fra 1982 til 1985 opnåede den tyrkiske frøindustri en høj 
vækstrate på baggrund af en række lovtiltag, som medførte en 
liberalisering af frøproduktionen. Den samlede volumen på det 
kommercielle frømarked i 2008 blev anslået til ca. USD 375 
millioner. Inden for de seneste 2 år er antallet af frøfirmaer fordoblet, 
og volumen er steget til USD 650 millioner i 2012. Mange af de 
eksisterende og nyetablerede firmaer investerer nu i nye frøbe-
handlingsanlæg. Regeringsinstitutioner og offentlige banker har 
gennemført tiltag rettet mod de firmaer, som investerer i frøindus-
trien, hvilket også har skabt øget opmærksomhed på 
den tyrkiske frøindustri.

Inden for det seneste 
år har Cimbria 

Turkey 
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SUPPLYING SEED CLEANING LINE FOR JAPAN

Takemoto Oil and Fat Co. Ltd. is the oldest oil pressing company 
still operating in Japan. The company was established in 1725 
when it began pressing oil from cottonseed for subsequent use 
in lanterns. In the late 1920s the company also began to press 
oil from sesame seeds. Since that time Takemoto Oil and Fat Co. 
Ltd. has expanded and become well known in Japan. Currently, 
its daily production of sesame and commercial oil is some 70 
tonnes. At present, Takemoto Oil and Fat Co. Ltd. produces both 
sesame oil and sesame paste for the food industry, as well as 
chemicals for fibres, engineered concrete & construction, plastic 

& film and electronic parts for industry in general.

In 2009 Takemoto Oil and Fat Co. Ltd. 
commenced planning of the 

construction of a new factory 
in order to increase the 

capacity of their 
sesame 

cleaning line. The existing factory had a capacity of 10 TPH and 
was equipped with aspiration units, cleaners, and dry-stoners, 
all of Japanese origin. Takemoto was not satisfied with the 
performance of the old line and decided to examine the market 
in a bid to find better machinery. Takemoto contacted Anzai Mfg. 
Co. Ltd., the Cimbria Group’s agent in Japan, which introduced 
Cimbria equipment to Takemoto. In collaboration with Cimbria, 
Anzai organised test samples of sesame seed. The excellent 
results delighted Takemoto. A Cimbria Heid dry-stoner was 
test-run on Takemoto’s site for several weeks and showed really 
good performance during the demonstration period. 

The test results from both units were so satisfactory in terms 
of quality and performance that Takemoto soon decided to 
purchase Cimbria equipment for its new sesame cleaning line. 
Now the new plant has a Deltacleaner and two dry stoner units 
installed and will be up and running by the end of 2013. 

Anzai Mfg. Co. Ltd. is very proud to have introduced Cimbria 
and Heid equipment to a well-known and historic company like 

Takemoto Oil and Fat Co. Ltd., and is confident that the 
new customer will enjoy the benefits offered by the 

new cleaning activities.

SUSTAINED DEVELOPMENT IN SPAIN

Despite the economic crisis and subsequent recession in the 
country, resulting in a lack of funding, uncertainty about new 
investment and cuts in subsidies, the agricultural sector remains 
strong. It is constantly evolving and offers new opportunities in 
terms of post-harvesting and storage.
The new facilities expected to be built, as well as the renovation 
and modernization of existing plants, have enabled us to return a 
turnover similar to that of recent years.
This is true not only in the rice sector, where we have seen the 
biggest investments in recent years, but also in maize, sunflowers 
and - currently gaining in strength - the production of oats. This 
latter cereal should provide a major boost to plant drying, storage 
and the milling industry in the years ahead.
 
NEW DRYING AND STORAGE FACILITIES 
IN SPAIN
During 2012 and 2013 ILPERSA has delivered silos with a total 
storage capacity of 35,000 m3 in the local market, all accom-
panied by corresponding machinery and conveying 
equipment.
In Spain alone, ILPERSA installed 8 
turnkey storage and drying 
grain facilities in the towns 
of Villafranca (Seville), 
Tafalla (Navarra), Ribera 
del Duero (Burgos) 
and Mérida (Badajoz), 
Isla Mayor (Seville), 
Algemesí (Valencia), 

Tafalla, Navarra

La Aldea (Tarragona), and is shortly due to commence another 
project which is scheduled for the first quarter of 2014 in Aranjuez, 
Madrid.
All these facilities have Ilpersa storage silos and dryers, process- 
and conveying equipment from Cimbria.

The long history of Industrias Luis Peris (ILPERSA) - incidentally 
soon to celebrate its centenary - in Spanish and international 
markets, as well as its representation of CIMBRIA, make it a 
trusted partner of the most important companies in the cereals 
sector, as well as in milling, seeds and non-food 
business areas.

Villafranca, Seville Sollana, Valencia

RENSELINJE TIL JAPAN 

Takemoto Oil and Fat Co., Ltd. er det ældste firma i Japan inden 
for oliepresning. Det oprindelige firma blev grundlagt tilbage i 
1725 med produktion af oliepresning. På daværende tidspunkt 
pressede firmaet olie fra bomuldsfrø, som blev anvendt til 
lanterner. I slutningen af 1920’erne begyndte firmaet desuden 
at presse olie fra sesamfrø. Siden da har Takemoto Oil and Fat 
Co., Ltd. udvidet produktionen markant og er nu kendt i hele 
Japan. Den daglige produktion af sesamolie og  andre former 
for madolie udgør ca. 70 tons. På nuværende tidspunkt handler 
Takemoto Oil and Fat Co., Ltd. både med sesamolie og sesam-

pasta til fødevareindustrien samt kemikalier til fibre, 
specialfremstillet beton og konstruktionsmateriale, 

plastik og film samt elektroniske dele til 
industrien generelt.

I 2009 begyndte 
Takemoto Oil 

and Fat 

Co., Ltd. at planlægge opførelsen af en ny fabrik for at udvide 
kapaciteten på deres sesam-renseanlæg. Den daværende fabrik 
havde en kapacitet på 10 TPH og var udstyret med aspiratorer, 
rensere og stenudskiller - alle af japansk fabrikat. Takemoto 
var dog ikke tilfreds med ydelsen på det daværende anlæg og 
besluttede sig for at undersøge markedet for et bedre alternativ. 
Takemoto kontaktede Anzai Mfg. Co., Ltd., Cimbrias agent i 
Japan, som præsenterede Cimbria-anlæg for Takemoto. Anzai 
sørgede for div. tests på sesamfrø sammen med Cimbria, og de 
gode resultater blev taget godt imod af Takemoto. En Cimbria 
Heid stenudskiller blev prøvekørt på Takemotos site i flere uger 
og viste meget positive resultater i hele testperioden. 
Testresultaterne på begge anlæg var så tilfredsstillende både 
med hensyn til kvalitet og ydelse, at Takemoto hurtigt besluttede 
sig for at investere i Cimbria-udstyr til deres nye sesam-renselinje. 
Den nye fabrik består af et anlæg med en Delta soldrenser D118 
og to stenudskillere TS-360S, og fabrikken vil være klar til ibrug-
tagning i slutningen af 2013. 
Anzai Mfg. Co., Ltd. er meget stolte over at have fået mulighed 
for at præsentere Cimbriaudstyr for et kendt og veletableret firma 

som Takemoto Oil and Fat Co., Ltd., og de er overbeviste 
om, at det nye anlæg vil leve op til firmaets krav og 

forventninger.

Trods økonomisk krise og recession i landet og deraf følgende 
mangel på bevillinger, usikkerhed mht. nye investeringer og 
reducering i statstilskud, har landbrugssektoren formået at forblive 
stærk og fremstå som en sektor i konstant udvikling og med nye 
projekter inden for forarbejdning og opbevaring.
På baggrund af nye installationer, som forventes at blive færdig-
bygget snarest, såvel som renovering og modernisering af 
eksisterende anlæg, regner vi med at realisere en omsætning på 
samme niveau som de seneste år.
Det er ikke kun rissektoren, hvor vi har haft de største investeringer 
de sidste par år, som udvikler sig positivt i år, det samme gælder 
afgrøder som majs- og solsikker, og på det seneste har vi også 
oplevet en stigning i produktionen af havre. Forarbejdning af havre 
forventes at medføre en betydelig stigning de kommende år i efter-
spørgslen efter anlæg til tørring, opbevaring og til mølleindustrien 
generelt.
 
NYE TØRRERI- OG 
OPBEVARINGSFACILITETER I SPANIEN
I 2012 og 2013 har ILPERSA leveret siloer 
med en samlet kapacitet på 35.000 
m3 til det lokale marked, og 
alle siloer er leveret 
sammen med tilhørende 
procesmaskiner og 
transportudstyr.
Alene i Spanien har 
ILPERSA installeret 
8 turnkey lager- og 
korntørringsfaciliteter 

i byerne: Villafranca (Seville), Tafalla (Navarra), Ribera del Duero 
(Burgos) og Mérida (Badajoz), Isla Mayor (Sevilla ), Algemesí 
(Valencia) La Aldea (Tarragona), og vi påbegynder snart endnu en 
installation i Aranjuez, Madrid, som er planlagt til 1. kvartal 2014.
Alle disse installationer er leveret med Ilpersa siloer og tørrerier, 
procesudstyr og transportudstyr fra Cimbria.

Firmaet Industrias Luis Peris (ILPERSA) har eksisteret i næsten 100 år 
– og firmaets lange levetid på det spanske og internationale marked, 
samt det faktum at vi repræsenterer Cimbria, har medført et godt 
renommé og tillid fra de største virksomheder inden for 
kornindustrien, mølle- og såsædssektoren 
og non-food forretningsområder. 

 

POSITIV UDVIKLING I SPANIEN
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DRYERS FOR BAYER CROP SCIENCEINDIAN PADDY SEED PROCESSING

For BCS – Bayer Crop Science India Pvt. Ltd. Cimbria supplied 
two small capacity dryers for a product with special characteris-
tics. By implementing minor modifications, Cimbria has acquired 
a new satisfied customer for Cimbria dryers.
BCS, Bayer Crop Science, is one of the biggest global players 
in the production of different varieties of crops. Several decades 
ago Cimbria Heid received the first order from Bayer for several 
machines and we still enjoy excellent cooperation. Following 
an order for 2 seed processing lines in 2010 in which Cimbria 
supplied all relevant and key equipment including Fine Cleaner, 
Gravity Separator, Destoner and Cylindrical Screening machines, 
in 2012 BCS made a new enquiry for drying crops such as millet, 
corn and paddy which included conveying equipment and imple-
mented an existing Cimbria Precleaner and Bucket Elevators.
The special challenge was to dry millet with special characteris-
tics in terms of weight and shape. Additional challenges were the 
ambient conditions such as humidity and temperature,  because 
all these factors have an influence on the drying process. 
Finally, the focus for experts was to ensure a kernel 
temperature that did not exceed 38°C, which 
would have had a detrimental effect 
on germination. 
Due to the required high 
airflow and cha-
racteristics 
of 

millet, it was necessary to install additional special air baffles at 
the drying column to avoid any fall-outs. A specially modified 
burner from Tecflam Italy running on LPG gas guaranteed a 
continuous heating source for this sensitive process.

Finally, at the end of 2012, Cimbria Heid Austria successfully won 
the order for 1 x Dryer BMG 12 with almost 23 t batch size and 1 
x Dryer BMG 6 with approximately 12 t batch size with additional 
conveying equipment such as Bucket Elevators from the EC-line 
and Belt Conveyors from the GT-Series.

As a result of close cooperation and a good business relationship 
between the Indian team from BCS, Cimbria Austria & Denmark 
and Tecflam Italy, the entire cleaning and drying line was 
success- fully set up and commissioned.

India is one of the largest producers of rice in the world, supplying 
basmati rice to various parts of the world, including Europe, 
Dubai, the USA, etc. In light of potential competition from Vietnam 
and other rice-producing markets, as well as the need to provide 
a safeguard against food shortages, a lot of efforts are being 
focused on producing the best quality rice. This has resulted in 
production of high quality hybrid paddy seed for farmers which 
has far better yields than normal seed.

Over the last couple of years Cimbria has seen an increased 
demand for paddy seed processing lines in India. Cimbria 
was approached by Jam Jam Agritech, a company based in 
Hyderabad, India, wishing to set up a complete paddy seed 
processing line with an output capacity of 10 t/h (equivalent to an 
input capacity of 25 TPH on wheat). 

Jam Jam Agritech was looking for a reliable technology partner, 
since it was the sole processor for M/s Dhanya Seeds, which is 
part of the large Indian conglomerate M/s Tata and Sons. It chose 
Cimbria as its technology provider as we have been fortunate in 
having experience of executing turnkey paddy processing lines 
in the past. 

Cimbria designed a full turnkey processing line (with able help 
from Mr. Raj Kumar Kundu – VNR Seeds) which included seed 

processing, treatment, drying and packing facilities. It was the 
first large turnkey installation for Cimbria in India with this capacity.

Mr Hari Prasad, MD of Jam Jam Agritech, visited a number of 
installations in India and Europe as well as the manufacturing 
facilities before taking the final decision. Mr Hari Prasad works 
closely with VNR Seeds, which has processed paddy seed very 
successfully on a Cimbria line for the last 3 years. 

The line is equipped with a Precleaner, Fine Cleaner, Gravity 
Separator, De-stoner, Centricoater, Jog Conveyor Dryer and 
Vacuum Cleaning System, along with Low-speed Elevators and 
Pendulum Bucket Elevators for gentle handling of Paddy seed.
The order was placed with Cimbria in December 2012 and the 
plant was commissioned in May 2013. Manufacture, transport, 
installation and commissioning thus took place within quite 
a short space of time, especially taking into account the huge 
capacity of the seed processing line. The installation team had to 
work continuously for 18 hours in 2 shifts to erect the plant within 
a 4-week period.

Following the successful completion of the plant, Cimbria has 
once again demonstrated its ability as the sole supplier of turnkey 
seed processing plants, as well as its ability to help clients install 
such plants within record time with support from India and 
Europe.

PROCESANLÆG TIL PADDYRIS I INDIEN 

Cimbria har leveret to tørrerier med lav kapacitet til BCS – Bayer 
Crop Science India Pvt. Ltd til produkt med specielle karakteri-
stika. Ved at implementere små modifikationer har Cimbria fået 
endnu en tilfreds kunde, som anvender Cimbria-tørrerier.
Bayer Crop Science er en af de største globale aktører inden 
for produktion af forskelige afgrøder. Det er efterhånden flere 
årtier siden, at Cimbria Heid fik den første ordre fra Bayer på 
flere anlæg, og den dag i dag er vores samarbejde baseret på 
et godt partnerskab. I 2010 fik vi en ordre på to såsædslinjer, 
hvor Cimbria leverede alle relevante og vigtige maskiner: finrenser, 
kastebord, stenudskiller og cylinder-sorterer. I 2012 havde BCS 
en ny forespørgsel på et tørreri til afgrøder som hirse, majs og 
paddyris inklusiv transportudstyr samt implementering af eksis-
terende, brugt Cimbria forrenser og kopelevatorer.
Udfordringen var tørring af hirse på grund af de specielle karakte-
ristika som vægt og form. En anden udfordring var omgivelserne 
med høj fugtighed og temperatur, da disse faktorer har stor indfly-
delse på tørreprocessen. Derudover var det nødvendigt for 
eksperterne at fokusere på, at kernetemperaturen 
ikke måtte overstige 38°C for at undgå 
beskadigelse af spireevnen. 
På grund af den høje luftstrøm, 
der var påkrævet, samt 
de specielle 
karakteris-
tika 
for 

hirse var det nødvendigt at installere ekstra specielle luftafbøjning-
splader på tørreriets søjle for at undgå at suge materiale med. En 
specialtilpasset brænder fra Tecflam i Italien til LPG gas sikrer en 
konstant varmekilde til denne følsomme proces

Cimbria Heid Austria sluttede 2012 med ordren, som lød på: 1 x 
tørreri BMG 12 med en batchkapacitet på næsten 23 ton og 1 x 
tørreri BMG 6 med en batchkapacitet på ca. 12 ton inklusiv ekstra 
transportudstyr som kopelevatorer fra EC- og båndtransportører 
fra GT-serien.

Takket være det tætte samarbejde og gode forretningsforhold 
mellem det indiske team fra BCS, Cimbria i Østrig & Danmark samt 
Tecflam i Italien, var det muligt at installere dette rense-
anlæg og tørreri med stor succes.

India er en af de største producenter af ris i verden. Landet 
leverer basmatiris til mange dele af verden bl.a. Europa, Dubai og 
USA. På baggrund af den potentielle konkurrence fra Vietnam og 
andre risproducerende markeder og for at beskytte landet mod 
fødevaremangel, bruges der mange ressourcer på at producere 
ris af høj kvalitet. Dette har resulteret i, at der bliver produceret 
højkvalitets hybrid paddyfrø til landmændene, da disse giver 
langt bedre udbytte end normale frø.

I løbet af de sidste par år har Cimbria oplevet en stigende efter-
spørgsel efter forarbejdningsanlæg til paddyfrø i Indien. I 2012 
blev Cimbria kontaktet af Jam Jam Agritech, et firma som er 
beliggende i Hyderabad i Indien, som ønskede at installere et 
komplet forarbejdningsanlæg til paddyfrø med en kapacitet på 
10 TPH (svarende til en indtagskapacitet på 25 TPH hvede). 

Jam Jam Agritech var på udkig efter en pålidelig samarbejd-
spartner, eftersom de står for alt forarbejdning for firmaet Dhanya 
Seeds, som er en del af det store indiske konglomerat Tata 
and Sons. Jam Jam Agritech valgte Cimbria som leverandør af 
teknisk udstyr, da vi har haft gode erfaringer med opførelse af 
turnkey anlæg til paddyris tidligere. 

Cimbria designede et komplet turnkey procesanlæg (med assis-
tance fra Raj Kumar Kundu fra VNR Seeds). Anlægget inkluderer 

frøbehandling, bejdsning, tørring og pakkefaciliteter. Dette anlæg 
var den første store turnkey installation for Cimbria i Indien med 
denne kapacitet.

Hari Prasad, administrerende direktør for Jam Jam Agritech 
besøgte både fabrikker i Indien og Europa, inden han tog den 
endelige beslutning. Hari Prasad arbejder tæt sammen med VNR 
Seeds, som har anvendt et Cimbria-anlæg til forarbejdning af 
paddyfrø de seneste tre år med stor succes. 

Anlægget består af forrenser, finrenser, kastebord, stenudskiller, 
centricoater, jog conveyor tørrerier, vakuum rengøringsssystem, 
lavhastighedselevatorer og universal kopelevatorer for at sikre 
skånsom håndtering af paddyfrøene.

Ordren blev afgivet til Cimbria i december 2012, og anlægget 
stod klar til ibrugtagning i maj 2013. Alt  inklusiv produktion, 
transport, installation og idriftsættelse blev gennemført på meget 
kort tid i betragtning af den store kapacitet på dette anlæg. 
Installationsteamet arbejdede 18 timer i døgnet i to hold for at nå 
at opføre anlægget inden for ca. 4 uger.

Med den vellykkede færdiggørelse af anlægget, har Cimbria 
endnu en gang bevist deres formåen som eneleverandør af 
turnkey forarbejdningsanlæg, samt deres evne til at hjælpe 
kunderne med at få installeret anlæg på rekordtid med støtte fra 
Inden og Europa.

TØRRIER TIL BAYER CROP SCIENCE

mailto:mpe@cimbria.com
mailto:mpe@cimbria.com
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OPPORTUNITIES IN US AND ARGENTINA

2013 was once again a busy year in the Canadian grain and seed 
industry, and Cimbria was actively involved in developments.
 
In Western Canada, several new seed processing plants were 
built, and many others upgraded for higher capacity and improved 
cleaner performance.  One example is Tez Seeds, located in Western 
Saskatchewan.  Tez Seeds built its first seed plant, which included a 
Cimbria Delta 107 Super Cleaner, Cimbria Heid HSR 16010 long grain 
indent cylinder and Cimbria Heid GA210 gravity separator. Primary 
air for this equipment is cleanly handled with a CF30 Cyclofan. The 
plant, which was commissioned in the spring of 2013, is proving to 
meet the high standard of quality which Tez expected for cleaning 
wheat, barley, and pulse products for seed. This is one of several new 
seed plants being commissioned this year using exclusively Cimbria 
cleaning equipment.  

The Canadian market for seed coating equipment is also expanding, 
with several new installations of Cimbria Heid Centricoaters for 
soybeans and seed cereals.  Centricoater technology is consid-
ered to be the leader for even and consistent application of seed 
treatment. One of this year’s new installations is at Semences Prograin, 
where a CC150 with dual liquid dosing capability and washwater 
systems was installed. Prograin had a successful first seed-coating 
season with this new equipment and reports excellent seed quality 
and equipment performance.    

Projects like the ones mentioned, as well as activities in industrial 
cleaning for export and milling, continue to keep Nexeed (Cimbria’s 
exclusive partner in Canada) busy into 2014.

NORTH AMERICAN ANNIVERSARIES 

Cimbria has been celebrating its 20th anniversaries with two 
prominent North American partners of the Cimbria Group: the 
company Nexeed Inc., which is Cimbria’s dealer on the Canadian 
market, and the Bratney Companies, which serve the markets in 
both the United States of America and Argentina. 

From its headquarters in Des Moines, its subsidiaries in Boise, 
Kansas City, Missouri, Houston,  Sacramento, California and 
its field crews and territorial managers throughout the United 
States and Argentina, Bratney provides full-line solutions for 
the processing and handling of seed, grain, feed and industrial 
products. Its product line includes the highest-performing 
equipment for material handling, cleaning, packaging, separa-
tion, conveyance and storage. Last spring, Bratney also became 
the exclusive dealer for the range of Cimbria SEA electronic 
sorters, and has immediately enjoyed great success following 
the introduction of this state-of-the-art technology to American 
and Argentine markets.

Nexeed inc., formerly known as Cimbria Canada, has been providing 
equipment solutions to Canadian seed and grain processors since 
1993. Customers include leaders in seed cleaning, treating, coating, 
special crop cleaning and processing. Earlier this year, Nexeed also 
successfully expanded its product portfolio by incorporating Cimbria 
SEA electronic sorters into its product line, thus becoming the 
exclusive dealer for electronic sorters in Canada.

During our 20-year relationship, Bratney Companies and Nexeed 
inc. have sold thousands of machines in the market and continue 
to make an invaluable contribution, not only to the awareness 
and positioning of Cimbria as the preferred technology, but also 
very much to the direct development of the product range to the 
benefit of Cimbria customers worldwide.

Cimbria acknowledges and appreciates these efforts and contri-
butions and looks forward to continued cooperation with these 
two partners, which have become synonymous with our slogan: 
Solutions.Together.

2013 continued to be an extremely busy year, with agricultural 
processing and related industries remaining strong, which has resulted 
in a record year of business.
All of our Cimbria product lines have seen continued growth, with 
large Centri-Coater projects for maize, sorghum, soya and other 
seeds. There have been more than twelve major projects this season.
Our core products - cleaners, de-stoners and gravity tables - continue 
to be leaders in the market.
Using the Cimbria “complete approach” we were able to obtain strong 
results in non-seed sectors such as oat processing, edible products 

and several large coffee systems by providing base Cimbria equipment 
along with engineered pre-build Cimbria accessories.
We have ended the year strongly with the introduction of the Cimbria 
SEA colour sorter to the USA with two large projects for maize and 
soya products. The Cimbria SEA colour sorter is a natural extension 
of our product lines and we see continued opportunities in the area of 
vision systems.
We are celebrating our 20th anniversary of working with the Cimbria 
Group in the USA and our 13th year in Argentina. We are looking to build 
on our relationship with the two teams with many positive years to come!

ACTIVE CANADIAN MARKET 
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STORE MULIGHEDER I USA OG ARGENTINA 

2013 har været endnu et travlt år for den canadiske korn- og 
såsædsindustri, og Cimbria har spillet en aktiv rolle i udviklingen.
 
I den vestlige del af Canada er der blevet bygget adskillige nye 
såsædsanlæg, og samtidig er flere anlæg blevet opgraderet til 
højere kapacitet for at forbedre rensningsresultatet. Et eksempel er 
Tez Seeds, som er beliggende i den vestlige del af Saskatchewan. 
Tez Seeds har opført deres første såsædsanlæg, inklusiv Cimbria 
Delta 107 superrenser, Cimbria Heid HSR 16010 triør til sortering 
af lange frø og Cimbria Heid GA210 kastebord. En CF30 cyklofan 
sørger for rent luft til anlægget. Det nye anlæg, som blev taget i 
brug i foråret 2013, har allerede bevist, at det fuldt ud lever op til 
den høje kvalitetsstandard, som Tez stiller til rensning af hvede, 
byg, og bælgfrugter. Dette anlæg er et af mange såsædsanlæg, 
som er opført i år udelukkende med Cimbria rensningsudstyr.  

Det canadiske marked for såsædsforarbejdning er også blevet 
udvidet med flere nye installationer af Cimbria Heid Centricoatere 
til soyabønner og sædekorn.  Centricoater-teknologien anses 
for at være førende inden for ensartet og jævn bejdsning af frø. 
En anden ny installation her i 2013 er blevet opført hos firmaet 
Semences Prograin, hvor en CC150 med dobbelt væskedoser-
ingskapacitet og vaskevandssystem er blevet installeret. Prograin 
har haft en vellykket første frøbehandlingssæson med det nye 
udstyr og har oplevet fremragende frøkvalitet og anlægsydelse.    

Projekter som de ovennævnte samt aktiviteter inden for indus-
triel rensning til eksport og møllerier holder Nexeed (Cimbrias 
eneforhandler i Canada) travlt beskæftiget ind i 2014.

2 X 20 ÅRS JUBILÆUM I NORDAMERIKA
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I 2013 kan Cimbria fejre 20 års jubilæum for samarbejdet med to 
prominente nordamerikanske medlemmer af Cimbria Gruppen, 
Nexeed Inc. og Bratney Companies. Nexeed Inc. som er Cimbrias 
forhandler på det canadiske marked, og Bratney Companies 
som står for markederne i Argentina og USA. 

Fra deres hovedkontorer i Des Moines, deres datterselskaber i 
Boise, Kansas City, Missouri, Houston, Sacramento, California 
og deres områdechefer og sælgere på de enkelte markeder i 
både USA og Argentina, leverer de totalløsninger til forarbejdning 
og håndtering af frø, korn, foderstoffer og industrielle produkter. 
Deres produktprogram omfatter højtydende udstyr til materi-
alehåndtering, rensning, emballering, sortering, transport og 
opbevaring. I foråret fik Bratney desuden eksklusivret på Cimbria 
SEA elektroniske sorteringsanlæg og har allerede nu opnået stor 
succes med at introducere denne avancerede teknologi på det 
amerikanske og argentinske marked.   
Firmaet Nexeed Inc., det tidligere Cimbria Canada, har siden 
1993 leveret løsninger til canadiske proceslinjer til forarbejdning 

og håndtering af såsæd og korn. Kunderne omfatter førende 
firmaer inden for rensning, behandling og coating af såsæd 
og korn samt rensning og forarbejdning af specielle afgrøder. 
Tidligere i år udbyggede Nexeed deres produktportefølje med 
Cimbria SEA elektroniske sorteringsanlæg, og de har nu opnået 
eksklusivret på elektroniske sorteringsanlæg i Canada.

Gennem vores 20 års samarbejde har Bratney Companies og 
Nexeed Inc. solgt tusindvis af maskiner på markedet, og de 
fortsætter med at yde en uvurderlig indsats, ikke kun med hensyn 
til at sikre synlighed og positionering af Cimbria som foretrukken 
anvendt teknologi, men også med hensyn til udviklingen af 
produktlinjen til gavn for Cimbrias kunder over hele verden. 
Indsatsen på den anden side af Atlanten har været værdsat 
af Cimbria gennem alle årene og vi ser frem til et fortsat godt 
samarbejde med vore to partnere som er synonyme med vores 
slogan. Solutions. Together.

2013 har været et meget travlt år, da processindustrien inden for 
landbrug og beslægtede forretningsområder fortsatte sin positive 
udvikling hele året og endte ud med at generere et rekordår.
Alle vores Cimbria produktlinjer har oplevet fortsat vækst med store 
centricoater-projekter til majs, sorhum, soja og andre frø. Vi har 
gennemført over 12 store projekter i år.
Vores kerneprodukter som rensere, stenudskillere, kasteborde er 
fortsat førende på markedet. Ved at bruge Cimbrias princip med 
“komplette løsninger” har vi været i stand til at opnå gode resultater 
på områder uden for den traditionelle frøindustri med anlæg til 

forarbejdning af konsumprodukter samt adskillige store anlæg til 
forarbejdning af kaffe. Til disse segmenter har vi leveret standard 
Cimbria-anlæg sammen med specialtilpasset Cimbria-udstyr.
Vi afslutter året stærkt med introduktionen af Cimbria SEA farvesor-
terer i USA og to store projekter til majs og sojaprodukter. Cimbria 
SEA farvesorterer er en naturlig udvidelse af vores produktprogram, 
og der er ingen tvivl om, at området for optisk sortering fortsat rummer 
mange muligheder.
Vi fejrer vores 20 års jubilæum sammen med Cimbria Group i USA og 
vores 13. år i Argentina. Vi glæder os til mange positive år fremover 
sammen med disse to teams!

AKTIVT CANADISK MARKED
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together, the belt weighers and the computer system provide 
management with a daily update of total capacity, as well as the 
number of tonnes stored per silo (Grain Banking). Cimbria has 
also delivered the electrical supply, including a grain temperature 
monitoring system.
For the Agriculture Park Cimbria was likewise awarded the 
contract for a maize seed cleaning plant designed for 4 TPH, 
including shelling, cleaning, gravity separation and seed 
treatment.
Even before this plant was installed, the Ministry also placed an 
order for a maize cob sorting and drying plant. They primarily 
produced the plans for the building themselves, and we qualified 
to supply all the conveying, heating and electrical systems, as 
well as cob dryer control using the Unitest system.
The maize cobs come in from farms. The first stage consists of 
cob sorting on sorting conveyors, from where they proceed to 
the drying process. After drying, they enter the seed plant where 
shelling takes place. The seed cleaning and cob drying plant are 
both mechanically and electrically connected.
Installation of the seed cleaning plant was completed very 
recently and the cob dryer will be completed by the end of 2013.  
The Special Economic Zones were created to promote private 
investment, industry and export growth by offering quality infra-
structure, streamlined business regulations and incentives to 
investors and businesses. 

NEW AGRICULTURE PARK IN RWANDA

On August 23rd 2013, the president of Rwanda, Paul Kagame, 
officially opened the Agriculture Park, specifically the seed silo, 
processing plants and mechanization assembly plant, which 
makes up part of the Kigali Special Economic Zones. 
Back in 2009 the Minister for Agriculture, Mrs. Agnes Kalibata, 
visited Cimbria East Africa in Nairobi after a trip to Kenya to visit 
the Kenya Seed and National Cereals & Produce Board, where 
she had been told that Cimbria was a potential supplier for the 
silo complexes and cleaning plants needed for 
the Agriculture Park.
Later that year there was an invitation 
for tenders. Cimbria won the contract 
to supply a 2 x 10,000-tonne silo 
plant, as well as a maize seed 
cleaning plant.

Cimbria started the construction of the originally ordered 10,000-
tonne silo plant, but even before construction was completed, 
there was an invitation to tender for the extension of the silo plant 
by another 10,000 tonnes. Cimbria was awarded this contract 
too.    
With this extension, the silo plant order now consisted of a 
20,000-tonne silo construction with two intakes and cleaning 
lines, each of up to 60 TPH and a 15 TPH dryer. All horizontal 
conveying is carried out by means of belt conveyors. The conveyor 
system includes belt weighers that are all intercon-

nected so that they constantly 
read incoming grain 

capacity as well as 
discharged grain 

capacity. 
Linked 

Through these specialized zones, Rwanda is promoting market 
access to agricultural products in particular, as well as creating 
jobs and transferring skills to increase both domestic and foreign 
investment, in addition to diversifying exports.
 
Within the agriculture section of the Special Economic Zones, 
there are 5 sub-sections: Seed Processing Plant, Food Strategic 
Design, Grain and Seed Housing System, Modern Fish 
Processing Plant and Tractor Assembly Plant.

According to President Kagame, the facility will be integral in 
ensuring food safety, nutrition and the fight against poverty. 
He also emphasized the importance of private partners in the 
success of the Agriculture Park. 
“Rather than be the recipients of aid, why can’t we strive to be 
the ones who provide assistance to others? The private sector 
of our own country should be an integral part of lifting Rwandans 
out of poverty,” said President Kagame. 

lagret pr. silo (Grain Banking). Cimbria stod også for levering af 
det elektriske udstyr inklusiv et temperaturovervågningssystem.
Cimbria vandt desuden kontrakten på et renseanlæg til majs til 
landbrugsparken. Der er tale om et anlæg fremstillet til 4 TPH 
inklusiv afskalning, rensning, sortering og behandling.
Allerede inden dette anlæg blev installeret, havde ministeriet 
afgivet en tillægsordre på et anlæg til sortering og tørring af 
majskolber. De havde stort selv lavet alle tegningerne, og Cimbria 
blev godkendt til levering af alt transportudstyr, opvarmning og 
elektriske systemer så vel som Unitest temperaturmåleudstyr.
Majskolberne leveres direkte fra landbrugene. Første trin er 
sortering på sorteringsanlæg, dernæst transporteres majskol-
berne til tørreanlægget, og efter tørring bliver majskolberne 
transporteret videre til afskalning. Rense- og tørreanlæg er begge 
mekanisk og elektronisk sammenkoblet.
Installationen af renselinjen blev afsluttet fornylig, og tørreriet 
forventes at stå færdig i slutningen af 2013.  

The Special Economic Zones blev anlagt med henblik på 
at fremme private investeringer samt tilføre vækst til landets 
industri og eksport ved at tilbyde god infrastruktur og effektive 

NY LANDBRUGSPARK I RWANDA

Den 23. august 2013 åbnede Rwandas præsident, Paul Kagame, 
landbrugsparken ”Agriculture Park”, nærmere bestemt silo, 
såsædsanlæg og montagefabrik, som er en del af Kigali Special 
Economic Zones. 
Allerede i 2009 besøgte landbrugsministeren, Agnes Kalibata, 
Cimbria East Africa i Nairobi efter en rejse til Kenya, hvor hun 
havde besøgt Kenya Seed and National Cereals & Produce 
Board. Her var hun blevet informeret om, at Cimbria kunne være 
en mulig leverandør af silo- og renseanlæg til 
landbrugsparken.
Senere samme år kunne mulige 
leverandører afgive tilbud på projektet, 
og Cimbria blev efterfølgende 
godkendt til at levere 2 x 
10.000 ton siloanlæg såvel 
som renseanlæg 
til majs.
Cimbria 
påbeg-

yndte konstruktionen af det oprindeligt bestilte 10.000 ton 
siloanlæg, men allerede inden konstruktionen var fuldført, kom 
der en ny udbudsrunde på udvidelse af anlægget på yderligere 
10.000 ton, og Cimbria vandt også kontrakten på dette anlæg.    
Med udvidelsen lød den samlede ordre nu på et 20.000 ton 
siloanlæg med to indtag og renselinjer, hver på op til 60 TPH 
samt et 15 TPH tørreanlæg. Den horisontale transport udføres 
via transportbånd. Transportsystemet inkluderer båndvægte, 
som alle er forbundet, og dermed sikres konstant registrering 
af kapacitet på indtag og udtag. Via båndvægte og 

computersystem modtager 
ledelsen dagligt opda-

teringer på den 
totale kapacitet 

samt antal 
ton 

handelsbestemmelser, og dermed skabe incitament for inve-
storer og erhvervslivet. Med disse specielle zoner vil Rwanda 
fremme forbrugernes adgang til landbrugsprodukter, skabe jobs 
og overføre kompetencer, hvilket forventes at medføre øgede 
inden- og udenlandske investeringer og et stigende udbud af 
eksportvarer.
 
Der er 5 undersektioner inden for landbrugsafdelingen i Special 
Economic Zones: Såsædsanlæg, strategisk fødevaredesign, 
lagring af korn og såsæd, moderne fiskeforarbejdningsanlæg og 
traktormontagefabrik.

Ifølge præsident Kagame vil faciliteterne være et vigtigt redskab 
i kampen om forbedret fødevaresikkerhed og ernæring samt 
bekæmpelse af fattigdom. Han understregede vigtigheden af 
private samarbejdspartnere, hvis landbrugsparken skal blive 
en succes. “Fremfor at modtage hjælp, bør vi være dem, der 
stræber efter at yde assistance til andre. Den private sektor 
i vores eget land bør være en integreret del af kampen mod 
fattigdom i Rwanda”, sagde præsident Kagame. 
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UGANDA – AN AGRICULTURAL HUB

Uganda is a landlocked country in East Africa. It is bordered to 
the east by Kenya, to the north by South Sudan, to the west 
by the Democratic Republic of the Congo, to the southwest by 
Rwanda, and to the south by Tanzania. The southern part of the 
country includes a substantial portion of Lake Victoria, shared 
with Kenya and Tanzania. Uganda lies within the Nile basin, and 
has a varied, but generally equatorial, climate. The country is on 
the East African plateau lying between 4° north and 2° south, 
between 29° and 35° east and the average height above sea level 
is 1,100 metres. The central part of the country is dominated by 
Lake Kyoga, which is also surrounded by extensive marshy areas. 
Uganda's location within the Nile basin means 

that it has a good climate for 
agricultural production, 

rainfall throughout the year, a good-sized population (currently 
estimated at 35-40 million) and favourable soil conditions.        
                                               
Uganda takes its name from the Buganda Kingdom, which 
encompasses a large portion of the south of the country, including 
the capital Kampala. The official language is English. Luganda, a 
central language, is widely spoken throughout the country, and 
multiple other languages are also spoken, including Swahili.
Key agricultural activities include raising dairy and beef cattle, 
bee-keeping, poultry farming and cash crop farming, which 
includes coffee, tea, sugar cane and most of the cereal grains. 
Maize is one of the major staple foods in Uganda. Its production 
has increased over the years. As trends in food consumption 
amongst the population have changed, so maize has evolved 

Tilda Rice plant

from a purely subsistence crop to a successful commercial crop. 
It is mainly used for food, the brewing industry, relief via WFP, as 
well as export to its neighbours: Kenya, South Sudan, Rwanda 
and Burundi. Coffee is Uganda's top-earning export crop. The 
country produces both Robusta and Arabica. 

Government and non-government institutions have worked 
together to improve the agricultural value chain. These efforts 
include modern land preparation and improved post-harvest 
handling to minimize wastage. Such institutions include the 
National Agricultural Research Organization (NARO), East Africa 
Grain Council (EAGC), Africa Fine Coffee Association (AFCA) and 
Uganda Coffee Development Funds (UCDF). 
Along with other private-sector firms including Savannah 

Commodities, Agroways Uganda, KACOFA, Mbale Import and 
Exporters, Ibero Uganda and Kawacom, Cimbria East Africa Ltd. 
(CEA) has focused on providing post-harvest solutions and value 
addition through cleaning, drying, grading, good storage and 
milling. 
                     
Cimbria East Africa has achieved tremendous growth in Uganda, 
and the country is working hard to realize sustainable agricultural 
productivity, economic growth, food security, eradication of 
poverty, improved farming technology, political stability and a 
healthy population. With these goals in mind, Cimbria expects 
more equipment supply in the near future, improved after-sales 
service and a consistent supply of quality machines to boost its 
position still further.

MAIZE HAS ENVOLVED 
FROM A PURELY 

SUBSISTENCE CROP 
TO A SUCCESFUL 

COMMERSIAL CROP

UGANDA  - ET LANDBRUGSMÆSSIGT CENTRUM 

Uganda er en indlandsstat i Østafrika. Landet grænser op til 
Kenya i øst og til Sydsudan i nord, mod vest har det grænse til 
Den Demokratiske Republik Congo, mod sydvest til Rwanda og i 
syd grænser landet op til Tanzania. En væsentlig del af den sydlige 
del af Uganda er dækket af Lake Victoria, som også strækker sig 
ind i Kenya og Tanzania. Uganda ligger langs Nilen og har et 
varierende, men generelt ækvatorialt klima. Landet er beliggende 
på det østafrikanske plateau mellem breddegrad 4° og 2°, og 
mellem længdegrad 29° og 35°, og den gennemsnitlige højde 
over havoverfladen er 1,100 m. Den centrale del er domineret 
af søen Kyoga, som er omkranset af et vidtstrakt marskområde. 
Ugandas beliggenhed ved Nilen medfører det 

bedste klima til landbrug-
sproduktion, og faktorer 

som stabilt 
nedbør 

året 

rundt,  højt indbyggertal (på nuværende tidspunkt ca. 35-40 
millioner) samt fordelagtige jordbundsforhold bidrager til landets 
landbrugsmæssige succes.        
                                               
Uganda er opkaldt efter kongedømmet Buganda, som omfatter 
en stor del af den sydlige del af landet, inklusiv hovedstaden 
Kampala. Det officielle sprog er engelsk, men sproget Luganda 
er også udbredt, og derudover tales der mange andre sprog, 
inklusiv Swahili.

Den vigtigste landbrugsaktivitet er husdyrhold, herunder 
malkekvæg og slagtekvæg, biavl og fjerkræavl, samt dyrkning af 
afgrøder til videresalg f.eks. kaffe, te, sukkerrør og diverse korn-
sorter. Majs har udviklet sig til en af hovedafgrøderne i Uganda, 
med stigende produktion i løbet af de seneste år på baggrund af 
ændrede forbrugsvaner. Majs blev tidligere primært dyrket til eget 
forbrug, men har nu udviklet sig til en succesrig handelsvare. 

Majs anvendes hovedsageligt til fødevare- og brygindustrien, 
hjælpeprogrammer fra WFP og eksport til nabolandene Kenya, 
Sydsudan, Rwanda og  Burundi.  Kaffe er Ugandas allervigtigste 
eksportafgrøde, og landet producerer både Robusta og Arabica. 
        
Statslige og ikke-statslige institutioner har arbejdet tæt sammen 
for at forbedre landbrugets værdikæde. De har blandt andet haft 
fokus på moderne metoder til dyrkning af jorden samt forbedret 
forarbejdning og håndtering af afgrøder efter høst for at reducere 
spild. Samarbejdspartnerne inkluderer: Agricultural Research 
Organization (NARO), East Africa Grain Council (EAGC), Africa 
Fine Coffee Association (AFCA) og Uganda Coffee Development 
Funds (UCDF) for bare at nævne nogle af dem.

Cimbria East Africa Ltd. (CEA) har samarbejdet med andre firmaer 
inden for den private sektor bl.a.: Savannah Commodities, 
Agroways Uganda, KACOFA, Mbale Import and Exporters, Ibero 

Uganda, Kawacom og har leveret forarbejdningsløsninger, som 
kan bidrage til at skabe merværdi, det drejer sig bl.a. om anlæg til 
rensning, tørring, bejdsning, rigtig opbevaring og valsning.

Cimbria East Africa har oplevet enorm vækst i Uganda og 
landet Uganda arbejder hårdt for at sikre bæredygtig landbrug-
sproduktivitet, økonomisk vækst, fødevaresikkerhed, udryddelse 
af fattigdom, forbedret landbrugsteknologi, politisk stabilitet og 
sundhed i befolkningen. Denne indsats forventes at skabe nye 
ordrer i den nærmeste fremtid, da Cimbria har opnået en stærk 
position på markedet bl.a. takket være forbedret after sales-
service samt levering af kvalitetsanlæg.

MAJS HAR 
UDVIKLET SIG TIL 
EN SUCCESFULD 

HANDELSVARE 
MED STIGENDE 

PRODUKTION 
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FROM HARVEST 
TO FINISHED 

PRODUCT READY 
TO BE COOKED 

AND SERVED

The economic crisis that has hit the country during recent years 
has led to a shift away from the consumption of more expensive 
food items such as meat to other products which are not only 
cheaper, but also provide a balanced and healthy nutritional 
intake.
More specifically, there has been a growth in demand for pulses, 
leading to a significant increase in the amount of land in Italy 
cultivated for this purpose.
It is in this context that Conserve Italia has chosen Cimbria to 
create a new legume processing plant that can transform the 
harvested produce into a finished product that is ready to be 
cooked and served on consumers’ tables.
Conserve Italia is one of the most important food and agriculture 
industry groups in Europe. With 48 cooperatives accounting for 
14,500 associated farmers, and well-known brands sold directly 
to large retailers, the group has an annual turnover well into a 
billion Euros, shared between fruit preserves, vegetable products 
and pulses.

The new Cimbria plant has been installed at Conserve Italia’s 
industrial site in Ravarino in the province of Modena and is set to 
process chickpeas, lentils and cannellini beans.
The new plant’s cycle begins with a receiving hopper, where the 
unprocessed crop is unloaded and then conveyed to a Delta 
pre-cleaner to be stored in large bags or bins while awaiting the 
fine cleaning process.

NEW SUPER LEGUME PROCESSING PLANT IN ITALY

Fine cleaning uses the following machines:
●	 Delta 104 Fine Cleaner
●	 TS 180S De-stoner with recirculation GA 110 Gravity table
●	 Delta 126 Grader.
●	 SEA CHROME 4 T+T Electronic Colour Sorter

The conveying equipment is made up of Pendulum bucket 
Elevators, Low-speed Bucket Elevators (EC8), GT 400 Belts. 
Rejects are sent to special bins by means of screw conveyors.
The plant has two bag filters to draw off all the dust from the 
supporting frames and the electronic control and command 
panel.
The design, assembly, start-up and commissioning of the plant 
were all performed by Cimbria Italia. The plant has achieved new 
heights - in particular it now also includes a SEA Colour Sorter 
- thus consolidating Cimbria’s esteemed position as a leading 
company in Italy’s seed industry.

Conserve Italia Manager Mr. Renzo Benotti with 
Cimbria Heid Italia Managing Director Mr. Roberto 
Arcozzi

FRA BÆLGFRUGTER 
TIL FÆRDIGT 

PRODUKT KLAR TIL  
TILBEREDNING OG 

SERVERING

På grund af den finansielle krise, som ramte landet for nogle år 
siden, er forbrugerne begyndt at fravælge de dyre fødevarer, som 
for eksempel kød, til fordel for andre produkter, som ikke bare 
er billigere, men som samtidig bidrager til en afbalanceret og 
ernæringsmæssig sund kost.
Helt specifikt oplever Italien øget efterspørgsel efter bælgfrugter, 
og det har medført, at der nu dyrkes bælgfrugter i langt større 
grad end tidligere i Italien.

På baggrund af den stigende efterspørgsel afgav Conserve Italia 
tidligere i år ordre på et nyt procesanlæg til bælgfrugter, som kan 
omdanne disse afgrøder til et færdigt produkt, som er klar til at 
blive tilberedt og serveret på middagsbordet.

Conserve Italia er en af de største industrielle fødevare- og 
landbrugsgrupper i Europa. Gruppen består af 48 kooperativer 
og repræsenterer 14.500 tilknyttede landmænd samt mange 
velkendte mærker, som sælges direkte til store detailhandlere. 
Gruppen har en årlig omsætning på langt over en milliard Euro, 
fordelt på henkogt frugt, grønsager og bælgfrugter.

Det nye Cimbria-anlæg er blevet opført på Conserve Italias 
industrielle område i Ravarino, i Modena-provinsen, og det 
er konstrueret til forarbejdning af kikærter, linser og cannellini 
bønner.

PROCESANLÆG TIL ITALIENSKE BÆLGFRUGTER

Det nye anlæg består af en modtage-silo, hvor de ubehandlede 
afgrøder opbevares. Derfra transporteres afgrøderne til forren-
sning på en Delta 142.2 forrenser, hvorefter de lagres i store 
sække eller beholdere inden finrensningen.

Finrensningsprocessen foregår på følgende maskiner:
 
●	 Delta 104 finrenser
●	 TS 180S stenudskiller med recirkulering 
●	 GA 110 kastebord 
●	 Delta 126 sortermaskine
●	 SEA CHROME 4 T+T elektronisk farvesorterer 

Transportudstyret består af universal Z-elevatorer, lavhastigheds 
kopelevatorer (EC8), GT 400 båndtransportør. Frasorteret 
materiale ledes via snegletransportører til specielle beholdere.
Anlægget har to posefiltre, som sikrer støvopsamling fra de 
bærende rammer og det elektriske kontrol- og styrepanel.
Design, montage, opstart og idriftsættelse af anlægget blev 
udført af  Cimbria Italia. Med dette anlæg, som inkluderer en SEA 
farvesorterer, har firmaet nået helt nye højder, hvilket er med til 
at styrke Cimbrias position blandt de førende firmaer inden for 
frøindustrien i Italien.

Conserve Italia’s direktør Mr. Renzo Benotti med 
Cimbria Heid Italia’s Direktør Mr. Roberto Arcozzi
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MISSION: SECURE HARVEST

This is what Skjelfoss Korn 
looked like after the fire 
had been extinguished.

Four steel silos, which Cimbria Unigrain 
has previously delivered to Skjelfoss 
Korn, can be seen in the foreground.

The two new dryers that 
were the first to be installed 
after the fire are visible in the 
centre of the picture - ready 
to handle the majority of the 
2013 harvest.

Kim-Reidar Martinsen, day-to-
day manager at Skjelfoss Korn, 
can be seen here in front of 
the two newly installed dryers 
and the temporary conveying 
system – ready for the harvest.

Cimbria fitters 
pictured here during 

installation of the 
first dryer.

DANTOASTER DRYING TECHNOLOGY

The DLG group is one of Europe’s biggest agricultural companies 
and is owned by around 30,000 Danish farmers. DLG supplies 
farmers with feed from its own factories, seed corn, fertilizer, 
agricultural lime, herbicides, fuel and a range of other items used 
in day-to-day operations.

Cimbria has delivered and installed a 30 t/h Cimbria DANTOASTER 
dryer at DLG Vrå in Denmark in time for the 2013 harvest.
The existing Cimbria dryer was retrofitted and converted from a 
dryer to a cooler to be located after the Dantoaster. 

Fully installed DantoasterThe Dantoaster during final installation 

Maize seed is one of the most important and valuable product in 
the seed business. It is thus good to know that it will be cleaned, 
sorted and treated on the best seed processing equipment 
available. 

In 2011, the first stage of an additional maize seed plant in 
Parndorf  (Austria) was completed by Cimbria, including reception, 
husking, sorting, ear corn drying, shelling & pre-cleaning.

For this year’s harvest, the final stage of the line has now 
been completed. Cimbria has installed the entire plant for fine-
cleaning, grading, gravity separation, colour sorting and chemical 

treatment. Special focus was of course applied to gentle and 
genuine handling of the sensitive and valuable maize seed.   

Apart from the maize seed plant, Cimbria won an additional order 
to renew the fine cleaner and all the gravity separators on the 
main processing line in Parndorf, which meant installing a Delta 
116 as well as six GA 210s.   

Gaining the confidence of DuPont Pioneer, one of the 3 biggest 
seed producers in the world, is a great source of pride to Cimbria, 
and provides us with the motivation for future projects.

On Thursday 7th March 2013 a fire broke out at Skjelfoss Korn. 
Within a short space of time the factory, raw grain silos, grain dryers, 
control room and administration were in flames.
As a result of the fire, it was necessary to react quickly in order to 
ensure that drying facilities were available for the 2013 harvest.
Although there were plenty of other orders keeping the factory busy, 
Cimbria managed to produce 2 dryers for Skjelfoss Korn: One 
AMG-24, 55 t/h and one AMG-12, 28 t/h. Both dryers are gas-fired.

The primary goal was to get the biggest 55 t/h dryer up 
and running for this year’s harvest. In the event, both 
dryers were delivered and installed by the 
time of the 2013 harvest, the largest 
of which was commissioned in 
time for the harvest.

DUPONT PIONEER PARNDORF  MISSION: SIKRING AF ÅRETS HØST

Således så Skjelfoss Korn 
ud, efter at branden var 

slukket

I forgrunden af billedet ses 4 stk. 
stålsiloer, som Cimbria Unigrain tidligere 
har leveret til Skjelfoss Korn

Midt i billedet ses de to nye 
tørrerier, som blev etableret 
hurtigt efter branden – klar til 
at håndtere hovedparten af 
høsten 2013

Kim-Reidar Martinsen, daglig 
leder på Skjelfoss Korn, ses 
her foran de to nymonterede 
tørrerier og det midlertidige 
transportanlæg – klar til høsten

Her ses de friske 
Cimbria-montører 

under montagen af 
det første tørreri

DANTOASTER TEKNOLOGI

DLG-koncernen er et af Europas største landbrugsselskaber 
med ca. 30.000 danske landmænd som ejere. DLG forsyner 
landmænd med foder fra egne fabrikker, sædekorn, gødning, 
jordbrugskalk, planteværn, brændstof og meget mere til den 

daglige drift. Til høsten 2013 har Cimbria leveret og monteret et 
30 TPH Cimbria-Dantoaster-tørreri til DLG Vrå i Danmark.
Det gamle Cimbria-tørreri blev renoveret og omforandret fra 
tørreri til køler efter Dantoaster-anlægget.

Majskorn er en af de vigtigste og mest værdifulde produkter i frøin-
dustrien. Det er derfor betryggende at vide, at det bliver renset, 
sorteret og behandlet på det allerbedste frøforarbejdningsanlæg. 
I 2011 blev første fase i majskornanlægget i Parndorf (Østrig) 
færdiggjort af Cimbria, inklusiv indtagssystem, afskalning, 
sortering, tørring af majskolber, rebling & forrensning.

Sidste fase i projektet stod færdig til dette års høst. Cimbria stod 
for installation af hele anlægget: finrenser, sorterer, kastebord, 
farvesorterer og kemisk behandling. Der var selvfølgelig særlig 
fokus på skånsom og korrekt håndtering af de følsomme og 
værdifulde majskorn.   

Udover parentfrøanlægget fik Cimbria en tillægsordre på udskift-
ning af finrenseren samt alle kastesorterer i hovedproceslinjen i 
Parndorf, derfor blev der også installeret en Delta 116 samt 6 
stk. GA 210.   

Vi er meget stolte over den tillid, som DuPont Pioneer har vist 
Cimbria med dette projekt. Pioneer tæller blandt de tre største 
frøproducenter i verden, og dette projekt motiverer os endnu 
mere til fremtidige projekter.

Torsdag den 7. marts 2013 udbrød der brand hos Skjelfoss 
Korn. I løbet af kort tid var fabrikken, råkorn-siloer, korntørrerier, 
styrerum og administration antændt. 
Derefter skulle der reageres hurtigt for at få etableret tørringsfaci-
liteter til høsten 2013.
Selv om der var stor travlhed, lykkedes det Cimbria at producere 
2 stk. tørrerier til Skjelfoss Korn. 1 stk. AMG-24, 55 TPH og 1 stk. 
AMG-12, 28 TPH. Begge tørrerier er gasfyrede.

DUPONT PIONEER PARNDORF 

Færdigmonteret Dantoaster-anlægDantoaster-anlægget under slutmontagen
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MPK Site TurkeyPeyrehorade FranceSinesti siteBird’s eye view Nagyimand site

In 2013 Cimbria participated and contributed to Monsanto’s expansion 
of seed plants in France, Central and Eastern Europe. Monsanto invest-
ment in Europe significantly increases their ability to meet demand from 
local farmers for their high-quality conventional hybrid corn.  

Nagyigmand Hungary
The project scope of works included detailed design, engineering 
services, equipment supply, implementation and construction supervi-
sion for green ear corn receiving, husking & sorting, drying, shelling 
tower, bulks storage facility and upgrade of the conditioning tower. For 
the latter, Cimbria also provided the mechanical construction works.
Mobilization at site started in March 2013, manufacturing of equipment 
during 1st and 2nd. Quarter of 2013, and installation completed by 
autumn 2013.
 
Cimbria Scope of Works
Detailed Design & Engineering
●	 Cimbria to provide engineering and design works for mechanical 

works 3D CAD modelling of the conditioning tower based on 3D 
scans.

Mechanical Works
●	 Green ear corn receiving system with vibrating conveyor, belt 

conveyors etc. to Husker building.
●	 Dryer loading conveyor, incl. tripper car, shuttle conveyor with let 

downs.
●	 New Ear Corn drying bins with heat exchangers, connected to new 

corn cob burners that will cut production-related energy bills. 
●	 Shelling tower conveying systems of seed, waste and cobs to new 

cob burner storage.
●	 Large Bulk Storage Facility and seed conveyor handling system for 

in-feed and reclaim to existing conditioning tower

●	 New seed conditioning equipment and conveying systems for the 
tower.

●	 Aspiration systems for all new processes.
●	 Supervision of  local installation of all mechanical equipment, 

commissioning, staff training and full project documentation 

Sinesti Romania
The project  scope of works include detailed design, engineering, 
services, on site supervision, supply, implementation and construction 
works for expansion of conditioning tower capacity to meet increasing 
demand.
Mobilization at site started in March 2013, manufacturing of equipment 
during 1st. and 2nd. Quarter of 2013, and installation completed by 
autumn 2013
 
Cimbria Scope of Works
Detailed Design – Engineering & Project Management
●	 Cimbria to Provide Engineering and Design Works for Mechanical 

Works.
●	 Site erection Supervision.

Mechanical Works
●	 Demolishing of existing processing line and relocation of equipment
●	 Installation of additional processing line, Fine cleaner, Graders, 

Colour sorter 
●	 New Bins and a lot of conveying system
●	 Complete new White Dust Filter system, and Red Dust Filter System 

included waste handling to waste bin
●	 Undertaking is erection supervision of all by Cimbria delivered 

mechanical equipment, commission, staff training, and full project 
documentation.

Peyrehorade France
The project scope of works include detailed design, engineering, 
services, project management of the dryer and bulk silo installations, 
supply,  implementation and construction works for Ear corn receiving, 
Husk &  sort, drying, shelling tower , bulks storage facility and transfer 
system to existing Conditioning Towers

Mobilization at site started in March 2013, manufacturing of equipment 
during 1st. and 2nd. Quarter of 2013, and installation completed by 
autumn 2013.
 
Cimbria Scope of Works
Detailed Design – Engineering & Project Management
●	 Cimbria to Provide Engineering and Design Works for Mechanical 

Works.
●	 Project Management.
●	 Project Management of dryer and bulk silo installation.
●	 Contract administration.
●	 Health & Safety & Environmental (HSE), Full time HSE Engineer.
●	 Site meetings, HSE meetings, and provide project reporting 
●	 Scheduling, Cost and Quality Control.
●	 Site office and Site facilities.

Mechanical Works
●	 Green corn receiving system with vibrating conveyor, belt conveyors 

etc. to Husker building.
●	 Dryer loading conveyor, incl. tripper car, shuttle conveyor with let 

downs.
●	 New Ear Corn drying bins with blowers , and Gas burners
●	 Shelling tower and conveying system for cobs to new Cob bins.
●	 Large Bulk Storage Facility and corn conveyor handling system for 

in-feed and reclaim to existing conditioning tower.
●	 Provide bridge over warehouses to existing facility.
●	 Undertaking Project Management for dryer and bulk silo 

mechanical installations. This include: local installation crew 
under Cimbria responsibility crane, lifts, etc. for installation all 
mechanical equipment, commission, staff training, and full project 
documentation.

●	 Provide erecting supervision for all by Cimbria delivered equipment.

MKP Turkey
The project  scope of works include detailed design, engineering, 
services, on site supervision, supply, implementation and construction 
works for expansion of conditioning tower capacity to meet increasing 
demand. Mobilization at site started in March 2013, manufacturing 
of equipment during 1st. and 2nd. Quarter of 2013, and installation 
completed by autumn 2013.

Cimbria Scope of Works
Detailed Design – Engineering & Project Management
●	 Cimbria to Provide Engineering and Design Works for Mechanical 

Works
●	 Site Supervision

Mechanical Works
●	 Equipment for extension of existing ear corn dryer
●	 Installation of equipment for filling, and shell out for New ear corn 

dryer (constructed in concrete)
●	 New conveyors and Sorting Table for Husk and Sort building
●	 Complete New White Dust Filter system
●	 Undertaking is supervision of all mechanical equipment, commis-

sion, staff training, and full project documentation

NEW MONSANTO INSTALLATIONS

I 2013 har Cimbria medvirket betydeligt til Monsantos udvidelse af 
såsædsanlæg i Frankrig samt Central- og Østeuropa. Monsantos 
investeringer i Europa forøger deres frøproduktionskapacitet hvilket 
øger deres muligheder for at levere højkvalitets hybrid såsæd til de 
lokale landmænd.

Nagyigmand, Ungarn
Projektet omfatter detaljeret design, ingeniørarbejde, service, 
levering, implementering og anlægsarbejde til modtagelse af 
majskolber, afskalning & sortering, tørring, tårn til rebling, bulk lager-
faciliteter og udvidelse af kapaciteten på forarbejdningstårnet for at 
imødekomme den stigende efterspørgsel. 

Opførelsen blev påbegyndt i marts 2013, produktion af udstyr 
gennemført i 1. og 2. kvartal af 2013, og installationen blev afsluttet 
i efteråret 2013.
 
Cimbria leveringsomfang
•	 Detaljeret design – ingeniørarbejde & projektledelse
•	 Ingeniør- og designarbejde til mekanisk system
•	 Projektledelse 

Mekanisk arbejde
•	 Modtagesystem til grøn majs med vibrationsfødere, trans-

portsystem mv. til afskalningsbygning
•	 Transportbånd til tørreri inkl. afkastevogn, tværgående fordeler-

bånd med skånsom afkast  
•	 Nye tørrerisiloer til majskolber med varmeveksler, tilkoblet nyt 

majskolbefyr, som vil reducere produktionsrelaterede energiom-
kostninger og minimere udledningen af kulstof

•	 Tårn til rebling og transportsystem til affaldsprodukter til ny 
opbevaringssilo ved fyr

•	 Stort bulk lager og håndteringssystem til transport af majs fra 
lager og tilbage til eksisterende forarbejdningstårn

•	 Nyt procesudstyr og transportudstyr til forarbejdningstårn 
•	 Afsugningssystem til alle nye processer
•	 Tilsyn med alle lokale installationer af alt mekanisk udstyr, ibrug-

tagning, uddannelse af personale og fuld projektdokumentation 

Sinesti, Rumænien
Projektet omfatter detaljeret design, ingeniørarbejde, service, on-site 
supervision, levering, implementering og anlægsarbejde til udvidelse 
af kapaciteten på forarbejdningstårnet for at imødekomme den 
stigende efterspørgsel. Opførelsen blev påbegyndt i marts 2013, 
produktion af udstyr gennemført i 1. og 2. kvartal af 2013, og instal-
lationen blev afsluttet i efteråret 2013.

Cimbria leveringsomfang
•	 Detaljeret design – ingeniørarbejde & projektledelse
•	 Ingeniør- og designarbejde til mekanisk system
•	 On-site supervision
 
Mekanisk arbejde
•	 Nedtagning af eksisterende forarbejdningsanlæg og flytning af 

udstyr
•	 Installation af yderligere forarbejdningslinje, finrenser, sorterer og 

farvesorteringsanlæg 
•	 Nye siloer og mange transportsystemer
•	 Komplet nyt støvfiltersystem, til henholdsvis ”hvidt” og ”rødt” 

inklusiv affaldshåndtering til affaldssilo
•	 Tilsyn med alle lokale installationer af alt mekanisk Cimbria 

udstyr, ibrugtagning, uddannelse af personale og fuld 
projektdokumentation 

Peyrehorade, Frankrig
Projektet omfatter detaljeret design, ingeniørarbejde, service, projek-
tledelse af tørreri og bulk silo installation, levering, implementering og 
anlægsarbejde til modtagelse af majskolber, afskalning & sortering, 
tørring, tårn til rebling, bulk-lager og transportsystem til eksisterende 
forarbejdningstårn. 

Opførelsen blev påbegyndt i marts 2013, produktion af udstyr 
gennemført i 1. og 2. kvartal af 2013, og installationen blev afsluttet 
i efteråret 2013.

Cimbria leveringsomfang
•	 Detaljeret design – ingeniørarbejde & projektledelse
•	 Ingeniør- og designarbejde til mekanisk system
•	 projektledelse af tørreri og bulk silo installation 
•	 Kontraktadministration
•	 Sundhed, sikkerhed & miljø (HSE), fuldtids HSE-ingeniør
•	 Afholdelse af byggemøder, HSE-møder, samt projektrapportering
•	 Planlægning, omkostnings- og kvalitetskontrol
•	 Kontor og faciliteter på byggepladsen

Mekanisk arbejde
•	 Modtagesystem til grøn majs med vibrationsføder, transport-

system mv. til afskalningsbygning
•	 Transportbånd til tørreri inkl. afkastevogn, tværgående fordeler-

bånd med skånsom afkast  
•	 Nye tørresiloer til majskolber med ventilation og gasbrændere
•	 Tårn til rebling og transportsystem til kolber til nye 

opbevaringssiloer 
•	 Stort bulk lager og håndteringssystem til transport af majs fra 

lager og tilbage til eksisterende forarbejdningstårn

MPK anlægget, TyrkietSinesti-anlæggetNagyigmand-anlægget i fugleperspektiv

NYE MONSANTO INSTALLATIONER

•	 Installation af transportgangbro fra lagre til eksisterende faciliteter
•	 Projektledelse af tørreri og silo mekanisk installation, inkl. alle 

lokale installationsmedarbejdere under Cimbrias ansvarsom-
råde, samt tilsyn med sikkerhed, lifte mv. til installation af alt 
mekanisk udstyr, ibrugtagning, uddannelse af personale og fuld 
projektdokumentation 

•	 Montage supervision for alt leveret Cimbria udstyr
                                             
MKP Tyrkiet
Projektet omfatter detaljeret design, ingeniørarbejde, service, on-site 
supervision, levering, implementering og anlægsarbejde til udvidelse 
af kapaciteten på forarbejdningstårnet for at imødekomme den 
stigende efterspørgsel. 

Opførelsen blev påbegyndt i marts 2013, produktion af udstyr 
gennemført i 1. og 2. kvartal af 2013, og installationen blev afsluttet 
i efteråret 2013.

Cimbria leveringsomfang
•	 Detaljeret design – ingeniørarbejde & projektledelse
•	 Ingeniør- og designarbejde til mekanisk system
•	 On-site supervision

Mekanisk arbejde
•	 Udstyr til udvidelse af eksisterende majskolbetørreri
•	 Installation af udstyr til fyldning og udtag fra nyt majskolbetørreri 

(konstrueret i beton)
•	 Nye transportbånd samt sorteringsborde til afskalnings- og 

sorteringsbygning
•	 Komplet nyt støvfiltersystem til ”hvidt” støv
•	 Tilsyn med alt mekanisk udstyr, ibrugtagning, uddannelse af 

personale og fuld projektdokumentation.

Peyrehorade France



CIMBRIA NEWS 2013/14  |  49  |   |  48  |  CIMBRIA NEWS 2013/14

 Franz Franer - ffr@cimbria.atFriedrich Kienmeier - frk@cimbria.at

NEW EQUIPMENT FOR BELARUSNEXT BIG STEP IN CENTRAL ASIA

Thanks to good references in Turkey and Kazakhstan, 
Turkmenistan has also recognized Cimbria as a reliable partner 
for agricultural industrialization.   
Turkmenistan, with usable agricultural land covering approx. 
320,000 km², is not the largest farming country in the world, 
yet - and perhaps due to this very fact - the Agricultural Ministry 
of Turkmenistan has seen the potential to increase efficiency 
of limited land resources by using some of the most efficient 
and reliable equipment in the world. Only top seed processing 
lines produce very good seed to increase crop yield that will 
boost agriculture. Thanks to good references in Central Asian 
countries such as Kazakhstan and Turkey, the Agricultural 
Ministry of Turkmenistan decided to order 8 Cimbria seed plants 

with capacities of 10 tph (basis wheat). This is certain to boost 
the quality of seed production in the country. Each plant will be 
equipped with:
A Precleaner Cimbria Delta D143.1, a Cimbria De-Awner Delta 
184, a Cimbria Super Fine Cleaner Delta 106, a Cimbria Indent 
Cylinder Battery HSR 10020 R-L, a Cimbria Gravity Separator 
GA210 with partial Dust Hood, a Cimbria Continuous Coater KB 
10 plus accessories and, last but not least, Cimbria Cyclofans 
for Aspiration.
These plants will be installed at strategic locations in Turkmenistan. 
Cimbria is looking forward to this major step, which represents 
one of the first steps in this part of the world. 

Belarus, often referred to as White Russia, is no longer a white 
spot on our Cimbria map. Apart from equipment already delivered 
in recent years, this year - in collaboration with our Belarusian 
partner, Ramos Agro - we managed to convince the state-owned 
company Grodno to select Cimbria as its supplier.
As mentioned, Grodno is a state-owned company. Needing to 
expand their business and in line with Belarus legislation, the 
client opened a tender procedure which was won by Cimbria. 
Despite the usual restrictions on budget, we managed to find a 
solution which fulfils requirements and satisfies the budget.  
The existing dryer will get a powerful neighbour, namely a Cimbria 
Dryer ALG-18 (15 tph wheat intake capacity from 20% to 14% 
moisture reduction), which will boost capacity and save energy. 

The flexibility of our Cimbria dryer makes it possible for the dryer 
to work on 20-tonne wheat batches. 
Grodno also needed a second treating and packing line. A 
Cimbria CentriCoater CC150 with four liquid dosing lines and 
one powder feeder will upgrade production to one of the best in 
the whole country. The well-coated seed is conveyed either to a 
modern fully automatic packing machine or into a big-bag filling 
station.
Despite local and international competition, Cimbria was once 
again able to introduce high quality equipment, yet still meet 
sensitive budget requirements, whilst also taking sustainability 
into account. 

NYT ANLÆG TIL HVIDERUSLAND  NÆSTE STORE SKRIDT I CENTRALASIEN 

Takket være gode referencer i Tyrkiet, Kasakhstan og 
Turkmenistan er Cimbria anerkendt som en troværdig partner 
inden for landbrugs industrialisering.   
Turkmenistan er med et dyrkbart landbrugsareal på ca. 320.000 
km² ikke et af de største landbrugslande i verden, men eller 
måske netop derfor har Landbrugsministeriet i Turkmenistan 
fokus på at øge effektiviteten af de begrænsede ressourcer i 
landet ved at anvende det mest effektive og driftssikre udstyr i 
verden. Kun såsædslinjer af topkvalitet producerer kvalitetsfrø, 
som kan forøge afkastet på afgrøder og dermed styrke land-
brugets position. Grundet gode referencer i Centralasien bl.a. 
i Kasakhstan og Tyrkiet besluttede Landsbrugsministeriet i 

Turkmenistan at bestille 8 Cimbria frøforarbejdningsanlæg med 
en kapacitet på 10 TPH (basishvede). Denne beslutning vil helt 
sikkert ændre kvalitetsniveauet på kornproduktionen i dette land. 
Hvert anlæg er udstyret med:
Forrenser Cimbria Delta D143.1, Cimbria kørner Delta 184, 
Cimbria super finrenser Delta 106, Cimbria triør HSR 10020 R-L, 
Cimbria kastesorterer GA210 med delvis støvhætte, Cimbria 
centricoater KB 10 plus udstyr, og sidst men ikke mindst Cimbria 
cyklofaner til afsugning.
Disse anlæg bliver installeret på strategiske steder i Turkmenistan, 
og Cimbria glæder sig over, at dette store skridt blot er et af de 
første skridt i denne del af verden. 

Hviderusland er ikke længere en hvid prik på vores Cimbria-
verdenskort. Udover de anlæg, som vi har leveret de seneste år, 
lykkedes det os igen i år - i samarbejde med vores hviderussiske 
partner Ramos Agro - at overbevise det statsejede firma Grodno 
om at vælge Cimbria som leverandør.
Det statsejede firma Grodno i Hviderusland havde behov for at 
udvide deres faciliteter. I overensstemmelse med lovgivningen 
i Hviderusland gennemførte kunden derfor en  licitationsrunde, 
som blev vundet af Cimbria. Til trods for det, som sædvanligt, 
begrænsede budget, har vi formået at udarbejde en løsning, som 
både opfylder deres krav og overholder budgettet.
Det nuværende tørreri får en stærk nabo i form af et Cimbria-
tørreri ALG-18 (15 TPH hvede  indtagskapacitet fra 20% til 

14% vandindhold), hvilket vil øge kapaciteten og spare energi. 
Fleksibiliteten på Cimbria-tørrerier gjorde det muligt at tilpasse 
tørreriet til hvedepartier på 20 ton. 
Firmaet Grodno bestilte også et nyt bejdsnings- og pakkeanlæg. 
Med centricoater CC150 med fire vædske og en pulver doser-
ingslinje er produktionen uden tvivl blevet opgraderet til en af de 
bedste i hele landet. De bejdsede frø finder enten vej til moderne 
fuldautomatiske pakkemaskiner eller til big-bag fyldestationer.
Til trods for lokal og international konkurrence var Cimbria endnu 
en gang i stand til at installere højkvalitets udstyr, overholde det 
begrænsede budget og samtidig tage hensyn til bæredygtighed.    
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SEA colour sorter will separate bad maize kernels. Cimbria PBE 
Z elevators have been installed to lift maize seeds gently from 
one machine to another and into a Cimbria Centricoater with an 
automatic chemical mixing system for chemical treatment. 
Finally, a fully automatic bagging and packing machine with a 
capacity of not less than 700 bags per hour has been delivered 
for bagging and automatic placing of bags on pallets.

The delivery also includes a Cimbria Unitronic control system with 
SCADA and is prepared for remote internet connection, which 
makes it possible for Cimbria engineers in Denmark to assist in 
the event of problems on site.

PROCESSING IN UKRAINESILO PROJECTS IN EGYPT

Production of grain and, in particular, maize has been increasing 
rapidly during the last 3 years in Ukraine, which has resulted in 
the sale of a number of Cimbria seed processing plants during 
2013.
For Ukrainian company “CLL Mais” a complete seed processing 
project, primarily for maize, was delivered and commissioned in 
2013. Cimbria carried out detailed engineering, and the plant 
consists of the following:
Fine cleaning with a capacity of 10 tph is performed by means 
of a Delta fine cleaner. Grading is carried out in four fractions by 
means of a Delta grader with a large screen area and weight 
separation by means of four GA 210 gravity separators. A Cimbria 

During the last 25 years Cimbria has been very active in Egypt, 
with contracts being implemented within the milling industry, 
seed sector and for major grain storage projects. 
Due to the current political and financial situation in Egypt, it had 
been expected that activities would decline this year, but this has 
not been the case by any means. 
In 2013 Cimbria completed a 30,000-tonne silo project in the 
Nile delta, whilst the installation of a 45,000-tonne silo plant is 
fully underway in the delta area. Both silo projects have transport 
capacities of 200 tonnes per hour and include a Delta 167 
cleaner, JKF aspiration, Unitest temperature measurement and 
Unitronic MCC with PC and SCADA control. A contract for 
another 45,000-tonne silo project has been signed with a similar 
scope of supply. 

Processing and conveying equipment were also installed in the 
snack food industry and seed cleaners within the seed sector.

Financing for new silo projects has been provided by the United 
Arab Emirates. Following an international tender, Cimbria has 
just received a letter of award for a new contract covering 3 silo 
plants with a total capacity of 225,000 tonnes. 

In 2012 Cimbria established its own sales office in Egypt to 
strengthen its position in the country, and this initiative has been 
an important factor in securing orders and service for Egyptian 
customers.

YET ANOTHER 
ACTIVE YEAR 
IN THE EGYPT 
SEED AND GRAIN 
SECTOR

Complete seed 
processing line 
under construction

PROCESANLÆG TIL UKRAINESILOPROJEKTER I EGYPTEN

Cimbria har haft stor aktivitet i Egypten de sidste 25 år og har 
gennemført installationer inden for mølle- og såsædsindustrien 
samt store kornopbevaringsprojekter. 
På grund af den nuværende politiske og økonomiske situation i 
Egypten var det forventet, at aktiviteten inden for vores område 
ville falde i år, men det har ikke på nogen måde været tilfældet. 

I 2013 har Cimbria gennemført et 30.000 ton siloprojekt i 
Nildeltaet, og installationen af et 45.000 ton siloanlæg er i 
fuld gang i Delta-området. Begge siloprojekter har en trans-
portkapacitet på 200 TPH med Delta 167 renseanlæg, JKF 
aspiration, Unitest temperaturmålesystem Unitronic MCC med 
PC og SCADA-kontrolsystem. Derudover har vi underskrevet 
kontrakt på yderligere et 45.000 ton siloprojekt med lignende 
leveringsomfang. 

Frøproduktion, specielt produktion af majsfrø, har været stærkt 
stigende de seneste tre år i Ukraine, hvilket har resulteret i levering 
af en række Cimbria såsædsanlæg i løbet af 2013.
Til det ukrainske firma “CLL Mais” er der blevet leveret og idriftsat 
et komplet såsædsanlæg, primært til majs. Cimbria har udført 
detaljeret konstruktion, og anlægget består af:
Delta finrenser med kapacitet på 10 TPH. Sortering udføres i 
fire fraktioner på Delta sorterere med stort sold, og vægtsepa-
ration varetages af fire kasteborde. Cimbria SEA farvesorterer 
frasorterer dårlige majsfrø. Cimbria PBE Z elevatorer er blevet 

installeret til skånsom transport af majsfrø fra en maskine til en 
anden. Kemisk behandling udføres på Cimbria centricoater med 
automatisk blandesystem.
Endelig er der installeret en fuldautomatisk afsæknings- og 
pakkemaskine med en kapacitet på ikke mindre end 700 sække 
i timen til afsækning og automatisk placering af sække på paller.
Leverancen inkluderer desuden Cimbria Unitronic styr-
esystem med SCADA og er forberedt til fjernbetjening via 
internetforbindelse, hvilket gør det muligt for Cimbrias ingeniører i 
Danmark at assistere i tilfælde af problemer on site.

I årets løb er der også blevet installeret proces- og transpor-
tudstyr inden for snack-industrien samt såsædsrenseanlæg til 
firmaer inden for frøsektoren.

Finansiering af nye siloprojekter er blevet stillet til rådighed af 
De Forenede Arabiske Emirater, og efter en international licita-
tionsrunde har Cimbria netop fået tildelt en ny kontrakt på tre 
siloanlæg med en total kapacitet på 225.000 ton. 

I 2012 etablerede Cimbria eget salgskontor i Egypten for at styrke 
vores position i landet, og dette skridt har været en vigtig faktor 
i vores arbejde på at opnå nye ordrer og yde optimal service til 
egyptiske kunder.

ENDNU ET AKTIVT 
ÅR I EGYPTENS 
KORN OG 
SÅSÆDSINDUSTRI Komplet såsædsanlæg til “CLL 

Mais” under opførelse
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